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3D Printing : Proses membuat objek atau model menjadi benda
padat berbentuk tiga dimensi.
Benchmarking . Proses membandingkan produk yang akan dibuat

dengan produk yang telah dipasarkan.

Canting Cap - Alat untuk membatik cap.
Expert Judgement : Pertimbangan atau penilaian ahli berdasarkan grup
diskusi.

Fused Deposition Modeling: Metode yang digunakan dalam teknologi additive
manufacturing untuk memodelkan prototyping data
produksi dengan prinsip membuat layer atau lapisan
dan menyatukan lapisan-lapisan tersebut menjadi
objek 3 dimensi.

Improvement . Proses pengembangan suatu produk menjadi produk
yang memiliki fungsi dan nilai tambah baru.

Kain “Mori” - Kain tenun berwarna putih yang digunakan sebagai

bahan untuk membuat kain batik.

“Klowong” : Proses membatik menggunakan malam klowong.
“Malam™ - lilin / bahan utama untuk membentuk motif.
“Mbeber” : Melimpah malam pada kain mori melebar dari

desain yang seharusnya.

Motif batik . Desain, gambar, pola, garis dan titik.

Nozzle . Alat extruder lelehan ABS menjadi layer.
Outline Garis Motif . Garis motif yang menyentuh permukaan malam.
Prototype : Model dari sebuah produk yang didesain atau

diproduksi sebelum dilakukan pengujian .
Prototyping : Proses membuat model dari sebuah produk.
Teknologi Additive Manufacturing : Alat atau teknologi pembuat objek model

menjadi 3 dimensi padat dengan proses layering.
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Teknik Rapid Prototyping : Teknik atau metode-metode untuk membuat
model dengan menggunakan data dari 3 dimensi.
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3D : 3 Dimensions

BBKB : Balai Besar Kerajinan dan Batik
°C : Derajat Celcius

CNC : Computer Numerically Control
FDM : Fused Deposition Modelling

gr : gram

Kg - Kilogram

LCL : Lower Control Limit

mm : Milimeter

PDB : Pendapatan Domestik Bruto
Plastik ABS : Acrylonitrile Butadiene Styrene
Plastik PLA : Poly Lactic Acid

QFD : Quality Function Deployment
Rp : Rupiah

S : Second

SE : Standard error

Ti : Suhu ke-i, i=0,1,2,3

o : Standar deviasi

UCL : Upper Control Limit

X : Mean
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