OPTIMASI PARAMETER PROSES EKSTRUSI PASTA BIOKOMPOSIT
[PMMA/HIDROKSIAPATIT/SERISIN] PADA MESIN

PRINTER TIGA DIMENSI MENGGUNAKAN METODE TAGUCHI

AL BARRU LINANTA F, Ir. Alva Edy Tontowi, M.Sc., Ph.D

UNIVERSITAS ’ ) . ) . . . .
GADJAH MADA Universitas Gadjah Mada, 2017 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

DAFTAR PUSTAKA

Aramwit, P., Kanokpanot, S., Nakpheng, T. dan Srichana, T., 2010, The Effect of
Sericin from Various Extraction Method on Cell Viability and Collagen
Production, International Journal of Molecular Science, 11:2200-2211.

ASM International, 2000, Alumunium Extrusion Technology, Terdapat di:
<http://www.asminternational.org/documents/10192/3475884/06826G_Chapt
er_1.pdf/3ec90285-70c7-46¢cc-85a3-061841cdcddb> [Diakses pada 1 April
2016]

Chandramohan, D. dan Marimuthu, K., 2011, Rapid Prototyping/Rapid Tooling-An
Over View and Its Applications in Orthopaedics, International Journal of
Advanced Engineering Technology, Vol. 2(4), pp. 435-448.

Federer, W. T., 1995, Statistical Design and Analysis for Intercropping Experiments,
Springer Science and Business Media, Ithaca, hal. 132.

Gimenes, M. L., Silva, V. R., Vieira, M. G. A,, Silva, M. G. C., dan Scheer, A. P.,
2014, High Molecular Sericin from Bombyx mori Cocoons: Extraction and
Recovering by Ultrafiltration, International Journal of Chemical Engineering
and Applications, Vol. 5, No. 3.

Hadiyat, M. A., 2012, Response-surface dan Taguchi : Sebuah alternatif atau
kompetisi dalam optimasi secara praktis, Prosiding Seminar Nasional
Industrialisasi Madura, pp. 134-139

Heynick, M. dan Stotz, 1., 2006, 3D CAD, CAM and Rapid Prototyping, LAPA
Digital Technology Seminar, Vol. 1 No.1.

Hosseinzadeh, H.R.S., Emami, M., Lahiji, F., Shahi, A.S., Masoudi, A., and Emami,
S., 2013, The Arcrylic Bone Cement in Arthoplasty, Chapter 5., Prosiding of
Intech 2013, pp. 101-128.

Huang, T., Mason, M.S., Zhao, X., Hilmas, G.E., dan Leu, M.G., 2009, Aqueous-
Based Freeze-Form Extrusion Fabrication of Alumina Components, Journal
Rapid Prototyping, Vol.15, pp.88-95.

Hsiang, S.H. dan Lin, Y.W., 2009, Optimization of the Extrusion Process for
Magnesium Alloy Sheets Using the Fuzzy-based Taguchi Method, The
Arabian Journal for Science and Engineering, Vol. 34, No. 1C, pp. 175- 185.

97



OPTIMASI PARAMETER PROSES EKSTRUSI PASTA BIOKOMPOSIT
[PMMA/HIDROKSIAPATIT/SERISIN] PADA MESIN

PRINTER TIGA DIMENSI MENGGUNAKAN METODE TAGUCHI

AL BARRU LINANTA F, Ir. Alva Edy Tontowi, M.Sc., Ph.D

UNIVERSITAS ’ ) . ) . . . .
GADJAH MADA Universitas Gadjah Mada, 2017 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

Kiswanto, G., Ario, S.B., Rendi, K., Srijanto, dan Hadi, M., 2010, Pengembangan
Mesin Rapid Prototyping Berbasis FDM (Fused Deposition Modelling) Untuk
Produk Berkontur dan Prismatik, Seminar Nasional Tahunan Teknik Mesin
(SNTTM), Palembang, pp. 123-130. Terdapat di:
<http://oaj.unsri.ac.id/files/ft/snttm2010/1287 PROSIDING%20DIGITAL%2
OSNTTM> [Diakses pada 1 April 2016]

Koleva, M., 2010, Poly(Methyl Methacrylate)(PMMA), Injection Moulding Materials,
Technical University of Gabrovo

Lee, B. H., Abdullah, J., dan Khan Z. A., 2005, Optimization of Rapid Prototyping
Parameter for Production of Flexible ABS Object, Journal of Material
Processing Technology, Vol 169, pp. 54 — 61.

Mahadi., 2007, Teknik Pembuatan Polimer pada Proses Ekstrusi, Skripsi, Terdapat di:
http://library.usu.ac.id/download/ft/07002560.pdf, diakses dalam jaringan
pada 11 Maret 2016.

Mahulauw, A., 2015, Pengaruh Konsentrasi Serisin pada Scaffold Biokomposit
Serisin-Hidroksiapatit-Starch Bioplastic terhadap Viabilitas dan Perlekatan
Sel Fibroblas, Thesis, Universitas Gadjah Mada, Yogyakarta.

Montgomery, D.C., 2009, Design and Analysis of Experiments, 5™ Ed., John Wiley
and Sons Inc., New York

Montgomery, D.C. dan Runger, G.C., 2003, Applied Statistics and Probability for
Engineers, 3" Ed., John Wiley & Sons Inc., New York.

Narasimba M. dan Rejikumar R., 2013, Plastic Pipe Defects Minimization.
International Journal of Innovative Research & Development, VVol.2(5), pp
1337-1351.

Nejatian, T., Sefat, F. dan Johson, T., 2015, Impact of Packing and Processing
Technique on Mechanical Properties of Acrylic Denture Base Materials,
MDPI - Open Access Publishing Journal of Materials, VVol. 8, pp. 2093-2109.

Nugraha, F. K. A. dan Tontowi, A.E., 2016, Shrinkage of [HA/Bioplastic/Sericin]
Composite Part Printed by Bioprinter, The 2016 Conference on Fundamental
and Applied Science for Advanced Technology, pp. 1-6.

Nugroho, Y. C., 2015, Optimasi Parameter Proses Ekstrusi Pasta Biokomposit
[Hidroksiapatit/Bioplastik/Serisin] Menggunakan Metode Response Surface,
Skripsi, Universitas Gadjah Mada, Yogyakarta.


http://oaj.unsri.ac.id/files/ft/snttm2010/1287_PROSIDING%20DIGITAL%20SNTTM
http://oaj.unsri.ac.id/files/ft/snttm2010/1287_PROSIDING%20DIGITAL%20SNTTM

OPTIMASI PARAMETER PROSES EKSTRUSI PASTA BIOKOMPOSIT
[PMMA/HIDROKSIAPATIT/SERISIN] PADA MESIN

PRINTER TIGA DIMENSI MENGGUNAKAN METODE TAGUCHI

AL BARRU LINANTA F, Ir. Alva Edy Tontowi, M.Sc., Ph.D

UNIVERSITAS ’ ) . ) . . . .
GADJAH MADA Universitas Gadjah Mada, 2017 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

Nordin. S. M. N. I. B. S. M., 2013, Experimental Study Of Rapid Prototyping Of
Manufacturing Plastic Product Using Response Surface Methodology, Thesis,
University Malaysia Pahang, Malaysia.

Pritikaranaputri, G., 2012, Optimasi Parameter Proses pada Mesin Portabee Printer
Tiga Dimensi Menggunakan Metode Taguchi, Skripsi, Universitas Gadjah
Mada, Yogyakarta.

Porat, M., dan Parvizi, J., 2013, Polymethylmethacrylate Bonecement, Chapter 8, pp.
63-68

Putra, D. A., 2014, Optimasi Komposisi Campuran Hydroxyapatite, Sericin dan
Bioplastik Sebagai Biokomposit untuk Memperoleh Waktu Pengeringan
Tercepat dan Kuat Mekanik Tertinggi, Skripsi, Universitas Gadjah Mada.
Yogyakarta.

Raju, G., Sharma, L.M. dan Meena, L.M., 2014, Recent Method for Optimization of
Plastic Extrusion Process: A Literature Review, International Journal of
Advanced Mechanical Engineering, VVol.4 (6), pp. 583-588.

Ridho, H., 2014, Evaluasi Laju Aliran Volumetrik Material Pasta Silika-Bioplastik
dari Sistem Pengumpanan Ekstrusi Ulir Tunggal Mesin Printer Tiga Dimensi,
Skripsi, Universitas Gadjah Mada, Yogyakarta.

Sihaloho, R.LLA., 2016, Optimasi Komposisi Campuran Biokomposit
[PMMA/Hidroksiapatit/ Sericin] Menggunakan Metode Taguchi, Skripsi,
Universitas Gadjah Mada, Yogyakarta.

Solechan., 2015, Analisa Metode Ektruder untuk Pembuatan Scaffolds Rekonstruksi
Mandibular dari Material Hidroksiapatit dan Pati Ketela, Skripsi, Gardan
Teknik Mesin Universitas Muhammadiyah Semarang, Vol. 5, No. 1, pp. 40 —
48.

Sugiantoro, B., Rusnaldy., dan Widyanto, S.A., 2014, Optimasi Parameter Proses
Milling Terhadap Kualitas Hasil Permesinan Aluminium dengan Metode
Taguchi, Jurnal Magister Teknik Mesin Universitas Diponegoro Semarang,
Vol. 14, No. 1, pp. 42 — 57.

Yilmaz, H., 2010, Tensile Strength Testing of Thin Spray-on Liner Products (TSLS)
and Shotcrete, The Journal of Southern African Institute of Mining and
Metallurgy, Vol. 10, pp. 559-669.

Tontowi, A.E. dan Putra, D. A., 2015, Effect of Sericin in (HA/Bioplastic) Composite
Composed by 2k Factorial Method on Solidification Time and Tensile



OPTIMASI PARAMETER PROSES EKSTRUSI PASTA BIOKOMPOSIT
[PMMA/HIDROKSIAPATIT/SERISIN] PADA MESIN

PRINTER TIGA DIMENSI MENGGUNAKAN METODE TAGUCHI
UNIVERSITAS AL BARRU LINANTA F, Ir. Alva Edy Tontowi, M.Sc., Ph.D

GADJAH MADA Universitas Gadjah Mada, 2017 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

Strength, International Journal of Engineering and Technology, Vol 7(5), pp
1943-1951.

Tontowi, A. E., Perkasa, D. P., Mahulauw, A. dan Erizal, 2014, Experimental Study
on Nano Biocomposite of [nHA/Bioplastic] for Building a Porous Block
Scaffold, Prosiding of Nanocoon 2014, Pune, India.



