
  

 
 

62 
 

DAFTAR PUSTAKA 
 

Adnan, Akkurt. 2015. The Effect of Cutting Process on Surface Microstructure and 

Hardness of pure and Al 6061 Aluminium Alloy. Ankara : Gazi University.  

Arifin, Z., 2018, Pengaruh Variasi Cutting Speed Terhadap Kekasaran Permukaan 

SUS 304 Pada Proses Laser Cutting Menggunakan Gas N2, Skripsi, 

Fakultas Teknik Universitas Brawijaya, Malang.  

ASM., 2000. Mechanical Testing And Evaluation (8th ed.). Materials Park: OH:    

ASM Handbook.  

Bird, J. Matematika Dasar Teori dan Aplikasi. (Alih bahasa: Refina Indriasari).  

Jakarta: Erlangga, 2002). Hal. 142 

Braam, D., Gesang, N., 2015, Optimasi Parameter Pemotongan Polymethyl 

Methacrylate Pada Mesin Laser Cutting CO2, Tesis, Departemen Teknik 

Mesin dan Industri Universitas Gadjah Mada, Yogyakarta.  

Callister, W., (2001). Fundamentals of Materials Science and Engineering (5th ed.). 

United States: s.n.  

Chandra, B. 2006. Pengantar Kesehatan Lingkungan. EGC, Jakarta  

ESAB Knowledge Center, 2021. How Does Laser Cutting Work, [Online] 

Available at : https://www.esabna.com/us/en/education/blog/how-does-

laser-cutting-work.cfm   , diakses 14 Juli 2021 

Febrianto, Rahman., 2020, Optimasi Parameter Laser Cutting Terhadap Permukaan 

Pada Proses Pemotongan Acrylic Menggunakan Metode Full Factorial 

Design, Skripsi, Departemen Teknik Mesin dan Industri Universitas Gadjah 

Mada, Yogyakarta.  

Ismail, KGS., M, 2012, Analisis Fabrikasi Perangkat Mikrofluidik Pada Material 

Acrylic Menggunakan Laser CO2 Daya Rendah, FT UI.  

ISSF Staff (8 March 2020). "The Stainless Steel Family". Brussels, Belgium: 

International Stainless Steel Forum. p. 1, of 5.  

K, Himeno, 2015. Basics And Features Of High Power Fiber Laser. Fujikura 

Technical Review. p. 2, of 6. 

PENGARUH PARAMETER PEMOTONGAN MESIN LASER CUTTING TERHADAP KEKASARAN
PERMUKAAN DAN KEAKURATAN
GEOMETRI STAINLESS STEEL 304
HANNY WIDYA NINGRUM, Dr. Benidiktus Tulung Prayoga, S.T, M.T
Universitas Gadjah Mada, 2021 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/



  

 
 

63 
 

Montgomery, D. C., 2009, Design and Analysis of Experiments, 5th ed., John 

Wiley & Sons Inc., New York, USA.  

Munasir, MS,	2004 , “Radioaktif dan Sinar Katoda”, Departemen Pendidikan 

Nasional.    

Purwanti, E. P. dan Pilarain, F. (2012). Optimasi Parameter Proses Pemotongan 

Stainless Steel SUS 304 untuk Kekasaran Permukaan dengan Metode 

Response Surface. Politeknik Perkapalan Negeri Surabaya. 

Rutherford, A., 2011, ANOVA and ANCOVA : A GLM Approach., John Wiley & 

Sons Inc., New Jersey, USA. 

Statman, 2020. Statistika [Online] Available at : https://www.statmat.net/, diakses 

14 Juli 2021  

Sudji Munadi. (1980). Dasar-Dasar Metrologi Industri. Jakarta : Proyek 

Pengembangan Lembaga Pendidikan Tenaga Kependidikan  

Taufiq Rochim (1980) Teori dan Dasar Teknologi Proses Permesinan, Bandung : 

Institut Teknologi Bandung 

The RDI Group, 2021. Which Assist Gas Should I Use For Fiber Laser Cutting, 

[Online] Available at : https://rdilaserblanking.com/which-assist-gas-

should-i-use-for-fiber-laser-cutting/, diakses 2 Juni 2021 

The World Material, 2021. Grade 304 Stainless Steel Properties, Tensile Yield 

Strength, Thermal Conductivity, [Online] Available at : 

www.theworldmaterial.com/type-304-grade-stainless-steel/, diakses 2 Juni 

2021 

Thomas Net, 2021. Laser Cutting Of Stainless Steel [Online] available at : 

https://cdn.thomasnet.com/ccp/30498769/185894.pdf , diakses 14 Juli 2021 

 
 
 
 
 

PENGARUH PARAMETER PEMOTONGAN MESIN LASER CUTTING TERHADAP KEKASARAN
PERMUKAAN DAN KEAKURATAN
GEOMETRI STAINLESS STEEL 304
HANNY WIDYA NINGRUM, Dr. Benidiktus Tulung Prayoga, S.T, M.T
Universitas Gadjah Mada, 2021 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/


