Pengaruh Kecepatan Aliran Gas Pelindung pada Pengelasan GMAW Terhadap Kekuatan Tarik
Sambungan
Material Aluminium 5083
ARI FEBRI ANTO, Radhian Krisnaputra, S.T., M.Eng.
UNIVERSITAS

GADJAH MADA Universitas Gadjah Mada, 2020 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

DAFTAR PUSTAKA

Ambriz, R., & Mayagoita, V. 2011. Welding of Aluminum Alloys. Meksiko:
Instituto Politécnico Nacional CIITEC-IPN.

American Society of Mechanical Engineers. 2001. Materials Part C- Specifications
for Welding Rods, Electrodes, and Filler Metals. New York: ASME.
American Society for Testing Materials. 2003. B 557M - 02a, Standard Test
Methods of Tension Testing Wrought and Cast Aluminum- and Magnesium

-Alloy Products [Metric]. West Conshohocken, PA: ASTM International.

ASM International. 1990. ASM handbook. Volume 2, Properties and selection:
nonferrous alloys and special-purpose materials. Materials Park, OH: ASM
Internasional.

Cahyo, A, T. dkk. 2008. Analisis Pengaruh Pengelasan Ulang Alumunium 5083
dengan Metode Gas Metal Arc Welding (GMAW) terhadap Sifat Mekanik
Struktur Mikro dan Ketahanan Korosinya. Jurnal Teknik Material dan
Metalurgi: 1-7.

Cary, B. H. 1989. Modern Welding Technology (second ed.). New Jersey: Prentice
Hall International, Inc. Englewood.

Giachino, J. W., Weeks, W., & Johnson, G. S. 1973. Welding Technology (2nd ed.).
United States of America: American Technical Society.

Hamzah, Z. 2008. Pengaruh Kemurnian Gas Pelindung pada Pengelasan Aluinium
5083 Terhadap Kualitas Hasil Pegelasan dan Struktur Mikro.

inka.co.id. 2019, June 15. Profil Perusahaan. Retrieved from
https://www.inka.co.id/corporation/7#:~:text=PROFIL%20PERUSAHAA
N,yang%20berkualitas%20tinggi%20bagi%20pelanggan.

International Standard, 2003. 1SO 9692, Welding and Allied Processes-
Recommendations for Joint Preparation. Switzerland: 1SO.

Junus, S. 2011. Pengaruh Besar Aliran Gas Pelindung terhadap Cacat Porositas dan
Struktur Mikro Hasil Pengelasan MIG pada Paduan Aluminium 5083.
Jurnal ROTOR, v. 4, n. 1, p. 22-31.

47


https://www.inka.co.id/corporation/7#:~:text=PROFIL%20PERUSAHAAN,yang%20berkualitas%20tinggi%20bagi%20pelanggan.
https://www.inka.co.id/corporation/7#:~:text=PROFIL%20PERUSAHAAN,yang%20berkualitas%20tinggi%20bagi%20pelanggan.

UNIVERSITAS
GADJAH MADA

Pengaruh Kecepatan Aliran Gas Pelindung pada Pengelasan GMAW Terhadap Kekuatan Tarik
Sambungan

Material Aluminium 5083

ARI FEBRI ANTO, Radhian Krisnaputra, S.T., M.Eng.

Universitas Gadjah Mada, 2020 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

Kolarik, L., Kovanda, K., Kolarikova, M., Vondrous, P., & Kopriva, J. 2013.

Influence of Shielding Gas on GMA Welding of Al Alloys. MM Science
Journal, 452-455.

Mandal, D. N. 2005. Aluminum Welding. Kharagpur: Woodhead Publishing

Limited, Abington Hall.

Mathers, G. 2002. The Welding of Aluminum and Its Alloy. Cambridge: Woodhead

Publishing Limited.

Messler, J. R. 1999. Principle of Welding - Process, Physics, Chemistry, and

Metallurgy (1% ed.). USA: John Willey & Son.

Mizhar, S., & Pandiangan, I. H. 2014. Pengaruh Masukan Panas Terhadap Struktur

Mikro, Kekerasan, dan Ketangguhan pada Pengelasan Shield Metal Arc
Welding (SMAW) dari Pipa Baja Diameter 2,5 Inchi. Jurnal Dinamis, v. 2,
n. 14, p. 16-22.

Murray, J. L. (1982). The Al-Mg (Aluminum—Magnesium) system. Journal of

Phase Equilibria, v. 3, n. 1, p. 60-74.

Smith, W. F. 1993. Structure and Properties of Engineering Alloys (2nd ed.).

United States: McGraw-Hill.

Suheni, Harijanto, I., & Putra, E. P. 2015. Analisis Pengaruh Kecepatan Aliran Gas

Pelindung dan Arus terhadap Kekerasan pada Proses Las MIG dengan
Material Stainless Steel AISI 304. Seminar Nasional Sains dan Teknologi
Terapan 111, 261-268.

Sutrimo. 2008. Proses Pengelasan GMAW (Consumable Welding Process).

Bandung: Polban.

Wiryosumarto, H., & Okumura, T. 1996. Teknologi Pengelasan Logam. Jakarta:

PT Pradnya Paramita.

Wiryosumarto, H., & Okumura, T. 2000. Teknologi Pengelasan Logam. Jakarta:

PT Pradnya Paramita.

48



	DAFTAR PUSTAKA

