MENINGKATKAN PERSENTASE DELIVERY DI POS 16, JALUR CHASSIS DUA PT ASTRA DAIHATSU
MOTOR
ANGGER BINUKO, Ir. Bambang Suharnadi, M.T.

Universitas Gadjah Mada, 2019 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

UNIVERSITAS
GADJAH MADA

DAFTAR ISI

LAPORAN TUGAS AKHIR ..o [
HALAMAN PENGESAHAN ..o i
HALAMAN NOMOR PERSOALAN ...t i
PERNYATAAN BEBAS PLAGIASI ..o iv
IMOTTO ettt re bt e e e be st e ne et Vv
KATA PENGANTAR ..ottt Vi
ABSTRAC ...ttt ettt et iX
INTISARI e e e e e e rae e X
DY I o ] IS Xi
DAFTAR GAMBAR ..ottt n s Xii
DAFTAR TABEL ..ottt Xiii
BAB |. PENDAHULUAN ..ottt e ae e 1
1.1 Latar BelaKang ......cc.ccveiieiiicic e 1
1.2 RUMUSAN MASIAN ......veiviiiiiiieieee e 2
1.3 Tujuan Penelitian ........coooiiiiiiieeee s 3
1.4 Batasan Masalah...........ccceiieiriienese e 3
1.5 Metode Pengumpulan Data..........ccccceiieiiiiiciieiece e 4
1.6 Sistematika PENUIISAN ........covoiiiiieieie e 5
BAB Il DASAR TEORI ..ottt 7
2.1 AULOAESK INVENTOT ...t 7

2.1.1 Pengertian dan Kegunaan Autodek INVentor ............cccccceevvevieciieennnen, 7

2.1.2 Menu dan Toolbar Autodek INVENTOr..........ccoocverviieiieere e 9

2.1.3 Sistem Navigasi Sistem Pada Autodesk Inventor............c.cc.cvevevenne. 9

2.1.4 Sketch Dengan Autodek INVentor ..........ccocveiiieiie e, 11

2.1.5 ASSEMDBIY .o 19
2.2 Quality Control CirCle .......cocveii et 24

2.2.1 Definisi Quality Control Circle(QCC) secara umum .............cceenne.n. 24

Xi



MENINGKATKAN PERSENTASE DELIVERY DI POS 16, JALUR CHASSIS DUA PT ASTRA DAIHATSU
MOTOR
ANGGER BINUKO, Ir. Bambang Suharnadi, M.T.

Universitas Gadjah Mada, 2019 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

UNIVERSITAS
GADJAH MADA

2.2.2 Quality Control Circle (QCC) di PT. Astra Daihatsu Motor............. 24
2.2.3 Ciri-Ciri QCC di PT.ADM ..ot 25
2.2.4 Penggunaan Metode Quality Control Circle (QCC.......c.ccceeveeveeneene. 25
2.2.5 Proses Penyelesaian Masalah QCC dalam PDCA .........c.cccccoeeveenene. 25
2.2.6 PDCA (Plan, Do, Check, ACtiON) ......cccccoveiieiiieiie e, 26
2.2.7 Alat bantu delapan langkah dalam PDCA .........cccccoiiiniiinicen, 27
2.3 PNEUMALIC.....cuveviiiieieiie ittt bbbttt 33
2.3.1 Silinder SiNgle ACHING ......coveiiiiieieee e, 34
2.3.2 Silinder DUbBIEe ACTING........coiiiiieieieice e 35
BAB 1Il. METODOLOGI PENELITIAN ...cooiiiiiitcecse e 38
3.1 Flow Chart Alur Penelitian Metode QCC ........ccccvveiieevieciee e, 38
3.2 Menentukan Tema dan Sasaran TeMAa ........ccccerveriereereeieesieeneeee e seeeee s 38
3.2.1 Alasan Memilih TemMa.......cccveviiiiiieieese e 43
3.3 MeNENtUKAN TarQEL ........coveiiiiieecie et 44
3.4 KONAIST AKLUAL ... 47
3.5 Menentukan Faktor Penyebab............ccccoeiiiiiiiiiiiiic e 50
3.5.1 Sumber Penyebab..........cccoeiiiiiiiiiiieeee e 51
3.5.2 Uji Penyebab ........c.coov i 51
3.6 Rencana Penanggulangan..............ccoiveiiiicieecie e 55
BAB IV. HASIL DAN PEMBAHASAN ......cooiiie e 57
4.1 Implementasi HasSil..........cooveiiiiiiiiee e 57
4.1.1 Simulasi Stress Analysis Menggunakan Inventor ...............ccccceeuneee. 59
4.1.2 Perhitungan Bebas Silinder Pneumatic............cccooceveviiennniinienienn, 63
4.2 Evaluasi Hasil Perbaikan.............ccocooiiieiiiiiiieiee e 72
I 1 1[0 F= T 1S 7= ] OSSPSR 73
4.4 Manfaat dan Hasil Kegiatan............cccocoeiiiiiie i 75
A4 1 SAFLY ... e 75
A.4.2 QUAITY ..cveeieieieee ettt e et nne e nneaneenne s 75
A A3 DEIIVEIY ..ot e 75

xii



MENINGKATKAN PERSENTASE DELIVERY DI POS 16, JALUR CHASSIS DUA PT ASTRA DAIHATSU
MOTOR
ANGGER BINUKO, Ir. Bambang Suharnadi, M.T.

Universitas Gadjah Mada, 2019 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

UNIVERSITAS
GADJAH MADA

N {0 1Y AT TTUTTTTRTRTRT 76
A5 IMOTAIR ...t nnnnnnn 76
4.4.6 PrOQUCHIVITY ..ot 77
A4 7 ENVITONMENT ...t e e et e e e e e e e e e e e e e aeeeeans 77
BAB V. PENUTUP ...ttt 78
5.1 KESIMPUIAN ..ot 78
LT Y L - | [T 79
DAFTAR PUST AK A .ottt e e e e ettt e e e e e e e e e e reeees 80
LAMPIRAN e ettt e e e 81

Xiii



	HALAMAN UTAMA
	HALAMAN PENGESAHAN
	PERNYATAAN BEBAS PLAGIASI
	MOTTO
	LEMBAR PERSEMBAHAN
	KATA PENGANTAR
	ABSTRACT
	INTISARI
	DAFTAR ISI
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR TABEL
	BAB I
	PENDAHULUAN
	1.1.  Latar Belakang
	1.2.  Rumusan Masalah
	1.3. Tujuan Penelitian
	1.4.  Batasan Masalah
	1.5.  Matode Pengumpulan Data
	1.6.  Sistematika Penulisan

	BAB II
	DASAR TEORI
	2.1.  Autodesk Inventor
	2.1.1 Pengertian dan Kegunaan Autodesk Inventor
	2.1.2 Menu dan Toolbar Autodesk Inventor
	2.1.3 Sistem Navigasi Sistem Navigasi Pada Autodesk Inventor
	2.1.4 Sketch dengan Autodesk Inventor
	2.1.4.1  Sketch 2D
	2.1.4.2 Sketch 3D

	2.1.5 Assembly
	2.1.6 Drawing

	2.2  Quality Control Circle (QCC)
	2.2.1 Definisi Quality Control Circle (QCC) secara umum
	2.2.2 Quality Control Circle (QCC) di PT. Astra Daihatsu Motor
	2.2.3 Ciri-ciri QCC di PT. ADM
	2.2.4 Penggunaan Metode Quality Control Circle (QCC) di PT. Astra Daihatsu Motor
	2.2.5 Proses Penyelesaian Masalah QCC dalam PDCA di PT. Astra Daihatsu Motor
	2.2.6 PDCA (Plan, Do, Check, Action)
	2.2.7 Alat bantu delapan langkah dalam PDCA

	2.3. Pneumatic
	2.3.1. Silinder single acting
	2.3.2. Silinder double acting


	BAB III
	METODOLOGI PENELITIAN
	3.1. Flow Chart Alur Penelitian Metode QCC
	3.2. Menentukan Tema dan Sasaran Tema
	3.2.1. Alasan Memilih Sasaran Tema

	3.3.  Menentukan Target
	3.4. Kondisi Aktual
	3.5. Menentukan Faktor Penyebab
	3.5.1. Sumber Penyebab
	3.5.2. Uji Penyebab

	3.6. Rencana Penanggulangan

	BAB IV
	HASIL DAN PEMBAHASAN
	4.1. Implementasi Hasil
	4.1.1. Simulasi Strees Analysis Menggunakan Inventor
	4.1.2. Perhitungan Beban Silinder Pneumatic
	4.1.2.1. Perhitungan mekanik pneumatic cekam
	4.1.2.2. Perhitungan mekanik pneumatic angkat


	4.2. Evaluasi Hasil Perbaikan
	4.3. Standarisasi
	4.4. Manfaat dan Hasil Kegiatan
	4.4.1. Safety
	4.4.2. Quality
	4.4.3. Delivery
	4.4.4. Cost
	4.4.5. Morale
	4.4.6. Productivity
	4.4.7. Environment


	BAB V
	PENUTUP
	5.1. Kesimpulan
	5.2. Saran

	DAFTAR PUSTAKA
	LAMPIRAN



