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I NTI SAR

Tuj uan dari penelitian ini adalah untuk nen et ahui
engar uh keasaman bahan penbentuk | enbaran, %pH clan
adar perekat urea formaldehida terhadap sifat risxk dan

mekani kK papan serat kerapatan sedang dari canpuran |'i nbah
pasahan kayu dari industri perkayuan.

Bahan” baku yang di gunakan berupa |inbah pasahan kayu

bangkirai, kapur dan nerantl agg erasal darl | ndustri
ena

kusén _dan 'daun pintu UD Amanah akart a.
Rancangan yanﬁ unakan dalan1penel| ian ini adal ah
rancangan bl dengan percobaan faktorial, yang
terdir dua faktor galtu fakt or kadar perekat urea
fornaldehlda terdiri 5% dan. 10% dari berat er|n t anur

gulp dan faktor pH pulp terdiri dari pH 3, pH 4, 5 pH
pH 7, pH 8 dan M%kontro
Penbuatan Pulp ggun?kan proses sem klnla soda
panas, dengan konsentr arutan pemasak 5 g/1. dan
perband|ngan serpi h kayu dengan | arutan pemasak adal'ah 1
5. Penbent ukan | enbar an dllakukan dengan proses basah
dal am al at penbentuk | enbaran (deckl e box). Papan serat

yang di buat adal ah jenis kerapatan sedang ( _ dengan
ukuran 30 x 30 x 0,5 cm Bahan penol ong yan i gunakan
adal ah tawas 1,5% bahan perekat urea formal dehi da 5@6dan
1096dar| berat kerlng t anur p . Unt uk nenurunkan P

3, pHpulp 4 pul’p 5 dan rﬁylp 6 dit ambahkan arutan
asa m sul f at Sgﬂ) dan untuk ai kkan pH pulp 7 dan pH
pul p. 8 ditanb aff | arut an kausti k soda ( Pengenpaan
dingin dila ai r_ dal am

unt uk nen uran
| enbar an ba sah dan engenPa?n P% JIa‘kukan sanpai tebal
Sita

apan yang d||ng|nkan dan nekani k papan serat
gera atan sed anE diuji berdasarkan ASTM D 1037-72 dan
ar ka

I N a berdas n pers yar at an dari FAO 1966.
sil analisis kefagaman nunjukkan bahwa kadar
Perekat urea formal dehida berpengaruh sangat at a
erhadap kerapatan, penyerapan air, pengenbangan w

ket eguhan t ank, keteguhan tekan, nodul us el ast S|tas dan
moduf US pat ah. Faktor pH pul p ber pengar uh sangat %ata
terhadap kadar air, penyerapan air, peng enbangan te
keteguhan tari k , keteguhan tekan, nodu us el astTsitas dan
modur us patah %apan serat. Kenai kkan kadar perekat urea
formal dehi d semaki n meni ngkat cenderung Fe%g asj |
stfat fisik an mekani k Efpan ser at Y8 h ba|k
sedangkan penurunan ni | ai Q pada SI pHpulp 5
FeBd%r%ﬂg nPEaSIIKan S|fat ISIk dan nekan|k papan yang
a di bandi ngkan dengan ni | pH pul p yang
| ai n kecuaI| si fat Penyera an a|r an pengenbangan t ebal .
Nilal rata-ra has pengujian Sifat “fisik dan
mekani k papan ser at kerapatan se ang dar| canpuran l'i mbah
asahan kayu dalam penelitian ini, ng masuk dal am
i saran yang djtetapkan ol en FAO (1966) adalah ker apat an,
ket eguhan tari k dan sebagi an nodul us el'astisitas.
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