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DAFTAR ISTILAH 

Berat jenis  Perbandingan antara berat kayu pada kadar air kering 

tanur dengan berat kayu pada kadar air kering udara. 

British 373-1957 Standar pengujian penyerapan air dan perubahan 

dimensi kayu yang diterbitkan oleh the International 

Organization for Standardization. 

Coating  Proses akhir pengerjaan kayu berupa pelapisan bahan 

finishing pada permukaan kayu untuk membentuk 

lapisan finishing yang tipis dengan tujuan proteksi 

dan dekorasi. Bahan pelapis bisa berupa cat, varnish, 

politur, dll. 

Coin test Pengujian untuk mengetahui fleksibilitas (kegetasan) 

lapisan suatu bahan finishing terhadap substrat kayu 

atau lapisan cat di bawahnya. 

Cross cut test Pengujian untuk mengetahui daya lekat suatu bahan 

finishing terhadap substrat kayu. 

Epoksi  Suatu kopolimer yang terbentuk dari dua bahan kimia 

yang berbeda yaitu resin dan hardener. 

Finishing  Kegiatan melaburkan berbagai bahan-bahan pelapis 

akhir seperti cat, pernis, ataupun stan. 

Fleksibilitas Kemampuan lapisan finishing untuk menyesuaikan 

diri terhadap perubahan bentuk tanpa mengalami 

keretakan atau kehilangan kekuatan rekatnya. 

Flow  Proses bahan finishing menyebar merata di 

permukaan substrat. Flow dipengaruhi oleh gaya tarik 

permukaan dan viskositas bahan finishing. 

Hardener Komponen bahan finishing yang berperan dalam 

reaksi dan berfungsi untuk mempercepat pengerasan 

lapisan finishing. 

ISO 2409-2007 Standar pengujian cross cut test pada proses finishing 

kayu yang diterbitkan oleh the International 

Organization for Standardization. 

MSGL Unit satuan untuk bahan perekat yang dilaburkan 

dalam 1000 kaki persegi bahan  yang akan direkat 

dengan sistem hanya ala satu bahan yang direkat yang 

akan dilaburi perekat. 

Pengembangan tebal  Nilai dalam persen yang menunjukkan besarnya 

pengembangan tebal pada kayu yang direndam 

selama 3 hari. 

Penyerapan air  Nilai dalam persen yang menunjukkan besarnya 

penyerapan air pada kayu yang direndam selama 3 

hari. 

Persen kerusakan  Nilai dalam persen yang menunjukkan besarnya 

kerusakan pada bahan finishing pada kayu. 
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DAFTAR NOTASI 

Lambang Keterangan Satuan 

GPU Gram pick uap  gram 

S Jumlah perekat yang dilaburkan  MSGL 

A Luas permukaan yang akan dilapisi cm2 

t2 Tebal sampel uji setelah perendaman cm 

t1 tebal sampel uji sebelum perendaman gr 

b2 Berat sampel uji sebelum perendaman cm 

b1 Berat sampel uji setelah perendaman cm 

t2 Tebal sampel uji papan setelah perendaman cm  
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