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Dalam proses pengendali kualitas statistik, grafik pengendali adalah alat yang
paling baik digunakan untuk melihat penyimpangan proses dalam industri. Grafik
pengendali yang paling sering digunakan adalah grafik pengendali Shewhart S
dan x. Dimana grafik pengendali Shewhart S ini digunakan untuk memantau
variabilitas proses sedangkan grafik X digunakan untuk memantau atau
mengontrol rata-rata proses berdasarkan asumsi dasar yang mendasari yaitu
normalitas. Grafik robust S;.,dan X, Jjuga dianggap kuat untuk
mengendalikan variabilitas dan mengontrol rata-rata proses pada proses normal
maupun non-normal. Grafik robust S;,;,, dan X, ini dilakukan dengan cara
memotong data tertinggi dan terendah tergantung pada proses pemangkasan.
Simulasi dilakukan dengan membangkitkan data random berasal dari normal
standar untuk mengetahui pemangkasan minimal dan maksimal yang dapat
dilakukan. Contoh numerik juga dilakukan untuk menggambarkan tampilan grafik
robust Siim dan X, dan membandingkannya dengan grafik Shewhart dan
MAD. Dari hasil simulasi, grafik robust S;.;,, dan X..,, memiliki batas
pengendali yang lebih kecil daripada grafik Shewhart dan Robust MAD yang
menandakan tampilan dari grafik robust S, dan X, lebih baik. Selain itu
dilakukan perhitungan nilai ARL untuk mengetahui performa grafik robust
modiffied trimmed standar deviation yang dinamakan S;,;,, dan X, lebih baik
daripada MAD dan Shewhart.
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In the process of statistical quality control, the control chart is the best tool to
view process aberrations in the industry. The most commonly used control charts
are Shewhart S and x control charts. Shewhart S control chart is used to monitor
process variability whereas x graph is used to monitor or control the process
average based on the underlying basic assumption of normality. The robust S;,im
and X..;,, graphics are also considered powerful for controlling variability and
controlling the average process in normal and non-normal processes. Robust
graphics S¢-im and Xy, 1S done by cutting the highest and lowest data depending
on the trimming process. Simulations are performed by generating random data
derived from normal standards to determine the minimal and maximum cuts that
can be performed. Numerical examples are also performed to illustrate the robust
view of S;im and X1, graphs and compare them with the Shewhart and MAD
charts. From the simulation results, the robust graphics of S;,;, and Xy, have
smaller control limits than the Shewhart and MAD charts that indicate the
appearance of the robust graphics S;,.;,, and X, are better. In addition, an ARL
value calculation was performed to determine performance of robust control chart
based on modified trimmed standar deviation called S;,;,, and X, better than
Shewhart and MAD.
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