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DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN

. ketebakan tatal maksimum (mm)

: Jarak pemakanan tiap gigi (mm)

. lebar pemotongan (mm)

: kecepatan potong (m/min)

: diameter cutter (mm)

: kedalaman pemakanan (mm)

: chip cross-section rata-rata (mm?®)

: jumlah data kekasaran

: panjang sampel (mm)

: panjang pemotongan (mm)

: kecepatan terbuangnya tatal tiap menit (mm®/min)
: torsi (kg mm)

: kecepatan spindle (rpm)

: tenaga potong (hp)

: tekanan potong (cutting pressure) (kg/mm°)

: gaya keliling (kg)

: kekasaran permukaan rata-rata aritmatik (m)
. penyimpangan akar rata-rata kuadrat (um)

- laju pemakanan tiap menit (mm/min)

- laju pemakanan tiap putaran (mm/rev)

- laju pemakanan tiap gigi cutter (mm/tooth)

: kedalaman pemotongan (mm)

: waktu pemesinan (min)

: volume tatal per menit (mm®min)

: volume tatal tiap gigi (mm®)

- variabel untuk kecepatan pemakanan (cutting speed) (m/min)
> variabel untuk laju pemakanan (mm/min)

: persamaan profil permukaan

: kekasaran permukaan prediksi (um)
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Yas Yb:Yeye- Yn > nilai penyimpangan pada koordinat a, b, c,... (um)
z : jumlah gigi cutter
p : koefisien persamaan prediksi kekasaran permukaan
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