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DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN

F = faktor shrinkage (mm)

Ad = besar penyusutan (mm)

do = dimensi pada cetakan (mm)

f = faktor shrinkage (mm)

ho = tinggi cetakan mold (mm)

hx = tinggi produk (mm)

Al = pertambahan panjang (mm)

E = modulus Elastisitas atau Modulus Young (GPa)
S = shrinkage (mm)

do = ukuran mold (mm)

d = ukuran part (mm)

X = jarak ketebalan (mm)

o, of o, o = koefisian muai panas (K™)
Ts = suhu mold (°C)

T = suhu ruang (°C)

Tm = keseimbangan suhu (°C)

B.. . .. =koefisien kemampuan mampat (Mpa™)

P, = tekanan (Mpa)
Sya  =regangan elastis
Sv = volumetric shrinkage (mm)
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