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A Satuan kuat arus listrik (amper)

a Ferit

Ao Luas penampang patah

AC Alternating Current

AF Acicular Feritte

ASTM American Standard for Testing Material
AWS American Welding Society

BHN Brinell Hardness Number

C Angka skala pembagi pada mesin Rockwell
CCT Continuous Cooling Transformation

Cex Ekivalensi karbon

D Diameter indentor

d Diameter bekas injakan

DC Direct Current

DIN Deutsch Industrie Normen

€ Regangan

f frekuensi

F Flat position

g Percepatan grafitasi

hi Dalamnya penekanan

ho Dalamnya penekanan pada beban mula
H Horizontal position

HAZ Heat Affected Zone

JIS Japan Industrial Standards

K Angka ketetapan bahan 0,2 untuk intan dan 0,26 untuk baja
kw Kilo watt

Lo Panjang spesimen awal

L Panjang spesimen akhir
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AL Pertambahan panjang

M Momen

MPa Mega pascal

) Overhead position

P Beban

Psi Pound square inch

c Tegangan

Oy Tegangan luluh

Ormaks Tegangan tarik maksimum
SMAW Shielded Metal Arc Welding
u Mikro

\% Vertical position

VHN Vickers Hardness Number
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