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Notasi 

 

Q  =  Kalor yang dihasilkan 

CE  =  Carbon equivalen 

F   =  Gaya tarikan 

A  = Luas penampang (mm2) 

Aₒ  =  Luas penampang mula-mula (mm2) 

Ai  =  Luas setelah pengujian (mm2) 

ΔL  =  Pertambahan panjang (mm) 

Lfₒ  =  Panjang awal (mm) 

Lfi  =  Panjang setelah patah (mm) 

ε  =  Regangan (%) 

εy  =  Regangan luluh 

εe  =  Regangan elastic 

εp  =  Regangan plastis 

εT  =  Regangan total  

σ  =  Tegangan (Mpa atau 106 N/m2 atau (kg/mm2) 

σy  =  Tegangan luluh (MPa) 

σu  =  Tegangan Maksimal 

E  =  Modulus elastisitas 

P  =  Gaya atau beban (N atau Kg) 

E  =  Modulus Elastisitas (GPa) 

VHN  =    Nilai kekerasan Vickers (kg/mm2) 

d  =    Panjang diagonal indentasi (mm) 

θ  =   Besar sudut puncak indentor ( 136 o ) 

K  = Kontraksi (%) 

Kode A = Spesimen tanpa PWHT 0˚ 

Kode B  = Spesimen dengan PWHT 0˚ 
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