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EDM = Electrical Discharge Machining 

SV = Servo Voltage atau tegangan kerja 

MRR = Metal Removal Rate 

EW = Electrode Wear 

A = satuan arus (ampere) 

T = waktu  

R = koefisien korelasi 

V = satuan tegangan (volt) 

∆M = massa benda kerja dan elektroda yang terkikis selama proses (gram) 

M1 = massa benda kerja dan elektroda sebelum proses EDM (gram) 

M2 = massa benda kerja dan elektroda setelah proses EDM (gram) 

D1 = diameter lubang benda kerja setelah proses EDM (mm) 

D2 = diameter alat iris elektroda (mm) 

λ = konduktivitas thermal (W/mK) 

θ  = melting point (K) 

ρ  = electrical resistivity (Ωcm) 

µ = satuan mikro  
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