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Δl : Penambahan panjang = li – lo (mm) 

θ  :Sudut antara permukaan piramida yang berhadapan = 136° 

σ  :Tegangan (kg/mm2) 

a  : Tebal  

Ao : Luas penampang mula-mula (mm2) 

AC  : Arus Bolak-Balik 

ASTM : American Standard Testing Method 

AWS : American Welding Society  

b  : Lebar 

d     : Diameter  

D :Diagonal bekas penekanan penumbuk intan (mm) 

DC   : Arus Searah  

E :Modulus elastisitas (GPa) 

HAZ  : Heat Affected Zone 

IIW : International Institute of Welding 

JIS  : Japanese Industrial Standard  

Lo  : Panjang ukur (gauge length) 

Lc  : Panjang total minimum  

P :Beban yang bekerja pada penumbuk intan (kgf) 
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P  : Gaya (kg) 

So  : Penampang  

SMAW : Shielded Metal Arc Welding  

VHN  : Nilai kekerasan Vickers (kg/mm2) 

WPS : Welding Procedure Specification 

 

 

 

PENGARUH  VARIASI ARUS TERHADAP SIFAT FISIS DAN MEKANIS  PADA PENGELASAN PADUAN
COR ALUMINIUM
SILIKON DENGAN  METODE PENGELASAN SMAW
Johan Carlos Hutagalung, Ir. Mudjijana, M. Eng
Universitas Gadjah Mada, 2011 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/


	Daftar Isi
	Daftar Gambar
	Daftar Tabel
	Daftar Lampiran
	Daftar Notasi dan Singkatan

