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DAFTAR SIMBOL DAN NOTASI 

 

a  =  Kedalaman potong (mm)  

AISI  =  American Iron and Steel Institute 

d    =  Diameter luar (mm)  

DCP =  Dynamic Compression Plate 

F   =  Gaya Pegas (Kgf) 

f   =  Gaya dari Bottom Dies (Kgf) 

fz  =  Kecepatan makan per gigi (mm/putaran) 

ln =  Panjang langkah akhir pisau potong (mm) 

lt =  Panjang total langkah pisau potong (mm) 

lv =  Panjang langkah awal pisau potong (mm) 

lw  =  Panjang pemotongan (mm) 

n   =  Putaran poros utama (rpm) 

RPM =  Rotation Per Minute 

SF  = Safety Factor 

tc  =  Waktu proses pemotongan (menit) 

V  =  Kecepatan potong (m/menit) 

Vf  =  Kecepatan makan (mm/menit) 

w  =  Lebar pemotongan (mm) 

Xr        =  Sudut potong utama (90
o
) untuk pisau frais selubung 

z    =  Jumlah gigi/mata potong 

Z  =  Kecepatan penghasil tatal (cm
3
/menit) 

π   =  Konstanta (3,14)  
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