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MRR = Material Removal Rate (gram)
EW = Electrode Wear (gram)
Overcut = (mm)
M, = Massa benda kerja sebelum pemesinan (gram)
M = Massa benda kerja setelah pemesinan (gram)
T = Waktu pemesinan (detik)
W, = Berat elektroda sebelum pemesinan (gram)
W, = Berat elektroda setelah pemesinan (gram)
D; = Diameter lubang benda kerja (mm)
D, = Diameter alat iris elektroda (mm)
A = Arus (A)
\ = Tegangan (V)
Ra = Kekasaran
= Titik lebur (K)
A = Konduktivitas panas (W/mK)
p = resistivitas listrik (Qcm)



