
INTISARI

Las titik (spot welding) merupakan salah satu jenis dari las tahanan (resLstant
welding) yang sering digunakan untuk proses penyambungan togan Ias titik
sering digunakan karena proses p€ngoperasiannya relatif mudah dan prahis
dibandingkan las jenis lainnya. Mutu lasan dari las titik ini dipengaruhi oleh
gnoer dan time pada saat proses pengelasan dilakukan. Dengan pemilihxt Txtwer
dan time yang sesuai akan memungkinkan terjadinya proses penyambungan logam
yang sempuma" sehingga menghasilkan mutu lasan yang baiL

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui perpaduan power dzn timc yang
sesuai untuk diaplikasikan di las titik pada plat kunigan dengan ketebalan 0,5mm-
Pengelasan dilakukan dengan menggunakan mesin las titik dengan berbagai
variasi power dan time. Yar'asi power dan time yang digunakan yaitv ptwer
(I8,9KVA), 8(21,6KVA), 9(24,3KVA) dan time 7(2,4 detik), 8(2,8detik),
9(3,2detik). Setelah dilakukan proses pengelsan pada spesimen. maka dilakulan
uji geser, uji kekerasan dan uji struktur miko grma mengetahui kekuatan gsser,
kekerasan dan perubahan struktur miko pada specimen yang telah mengalami
proses pengelasan titik.

Dari hasil penelitian uji geser diketahui bahwa tegangan geser tertitrggi
dicapa! pada vari asi powcr 8(21,6KVA) dan time 6(2,4 detik) yaitu sebesar 142J3
N/mm'. Dari proses pengujian kekerasan mitro diketahui bahwa kekerasan pada
daerah HAZ dan las lebih tinggi daripada kekerasan pada logam induk Dari
pengujian struktur miko diketahui bahwa pada daerah IIAZ dan las terjadi
peningkatan jumlah fase F' yang terbantuk dibandingkan pada daerah Iogarn
induk yang lebih didominasi oleh fase o. tlal ini yang membuat da€rah HAZ dan
las memilki kekerasan yang lebih tinggi daripada logam induk Berdasarkan pada
penef itian yang telah dilakukan dapat disimpulkan bahwa variasi gwer
8(21,6KVA) dan time 6(2,4 detik) adalah variasi yang paling sesuai mtuk
diaplikasikan pada pengelasan titik di plat kuningan dengan ketebalen 0,5mm
karena kekuatan gesemya paling tinggi yaitu 142,33 N/mm'.
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