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pengujian kekerasan, struktur mikro pada daerah las, daerah las-HAZ, HAZ, daerah HAZ-logam induk 
dan logam induk. Pengujian tarik, Pengujian fatik serta pengujian impak. 
 Dari pengujian kekerasan untuk daerah las pada filler jenis ER4043 dengan variasi arus 115A 
nilai terendah kekerasannya sebesar 98,77 kg/mm2 dan nilai terendah pada variasi arus 88A sebesar 96,5 
kg/mm2. Dari pengujian mikro diketahui bahwa struktur yang terbentuk tergantung pada komposisi kimia 
antara logam induk dan arus pengelasan. Dari pengujian tarik dapat diketahui bahwa penggunaan arus 
yang berbeda berpengauh terhadap kekuatan tarik statis. Dari pengujian fatik kedua variasi arus 
mempunyai hasil yang kurang baik, dikarenakan terjadi banyaknya porositas. Dari pengujian impak kedua 
variasi arus mempunyai ketangguhan yang baik. Dari pengujian weldability kedua variasi arus mempunyai 
sifat mampu las yang baik karena pada waktu pengelasan tidak terjadi retak. 
 Dari hasil penelitian dapat simpulkan bahwa dari segi mekanik variasi arus 115A dengan  filler 
jenis ER4043 lebih baik dari pada variasi arus 88A dengan filler ER4043. 
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