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DAFTAR NOTASI

A =Luasan Area pemotongan (mm°)

C, =Faktor koreksi terhadap kecepatan potong (cutting speed)
C, =Faktor koreksi permesinan

d =Diameter alat iris (mm)

f =Kecepatan penyayatan (fedding speed) {mm/menit)/{mm/putaran}
F. = Gaya potong (N, /mm®)

h = Tebal jangkauan pemakanan (mm)

k =Gaya potong spesifik (N/mm?)

K. = Konstanta gaya potong (N/mm’®)

P. = Daya potong (Watt)

s = Putaran spindel (rpm).

V¢ = Kecepatan potong (m/menit)
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