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DAFTAR NOTASI

Wop = Berat operasi

W = DBerat yang dialami oleh satu garpu (fork)

O0» = Tegangan absolut maksimum
M = Momen bengkok

C = Jarak titik terjauh dari sumbu netral
I = Momen inersia penampang

T = Tegangan geser

v = Gaya geser

Q = Momen pertama

b = Tebal plat

A = Luas penampang

On = Tegangan normal

by = (Gaya normal

Ry =Gaya reaksi pada titik “A”

n = Faktor keamanan

Ozn = legangan tarik ijin_

Cwn = legangan tarik bahan

h = Tinggl penampang

>M = Jumlah Momen

Py =1 umlah- gaya horisontal

>Fy = Jumlah gaya vertikal

Rep = Gaya reaksi pada pada titik G dalam arah horisontal
Fgv = Gayanormal padaruas E—~F

Wix =Momen tahanan lengkung
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