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INTISARI

Teknik pembentukan logam yang diketahui ada beberapa macam, salah
satu diantaranya adalah dengan cara pengecoran. Teknik pengecoran dapat dibagi
ke dalam dua kelompok besar yaitu dengan tekanan dan tanpa tekanan. Pada
pengecoran sistem cetak tekan, logam cair dimasukkan kedalam cetakan dengan
menggunakan tekanan yang diharapkan dapat mendorong hingga seluruh rongga
cetakan dapat terisi dengan baik. Teknik pengecoran cetak tekan sangat baik
untuk pembuatan benda-benda cor dengan tingkat kerumitan bentuk yang tinggi
serta dinding yang tipis karena memiliki ketelitian yang baik.

Penelitian ini dilakukan dengan teknik pengecoran cetak tekan yang
menggunakan bahan utama aluminium profil dengan tambahan bahan piston
sebanyak 4% dan 9% pada perbandingan berat. Pengecoran dilakukan pada suhu
antara 550-660°C. Hasil benda cor dipakai sebagai spesimen uji untuk penelitian
sifat fisis dan mekanis dengan pengupian: struktur mikro, kekuatan tarik,
kekerasan, dan berat jenis.

Perbedaan komposisi bahan tambahan yang dipakai sebesar 4% dan 9%
belum memperlihatkan perbedaan sifat yang jelas antara dua variasi yang
digunakan karena secara persentasi kandungan unsumya tidak berbeda jauh.
Unsur-unsur utama yang paling mempengaruhi sifat fisis dan mekanis pada
tambahan 4% adalah: Al (98,12%); Si (1,11%); Mg (0,50%); sedangkan pada
tambahan 9% adalah: Al (97,32%); Si (1,73%); Mg (0 53%). Pada variast
tambahan 4% m}az kekerasan rata-rata VAN 51,75 kg/mm?, kekuatan tarik rata-
rata 7,59 kg/mm® dengan angka porositas sebesar 1,63%; pada variasi tambahan
9% nilai kekerasan rata-rata VHN 47,83 kg/mm’, kekuatan tarik rata-tata 7,76
kg/mm? dengan angka porositas sebesar 1,55%
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