
57 
 

 
 

DAFTAR PUSTAKA 

 

 

Askeland, D.R., and Phulé, P.P., 2006, The Science and Engineering of Materials, 

International Student Edition, Thomson, Canada.  

Budinski, K.G., and Budinski, M.K., 2002, Engineering Materials Properties and 

Selection International Edition, 7th ed., Pearson Education International Inc, 

New Jersey.  

Callister, Jr. William D., 2003, Materials Science and Engineering an 

Introduction, 6th ed., John Wiley Inc, Singapore.  

Kern, R, 2008, Sinker Electrode Material Selection, EDM Today : Techtips.  

Lajis, M. A., Radzi, H.C.D. M., and Amin, A. K. M. N., 2009, The 

Implementation of Taguchi Method on EDM Process of Tungsten Carbide, 

European Journal of Scientific Research, Vol.26 No.4 (2009), pp.609-617.  

Lee, S. H., and Li, X. P., 2001, Study of The Effect of Machining Parameters on 

The Machining Characteristics in Electrical Discharge Machining of 

Tungsten Carbide, Journal of Materials Processing Technology, Vol.115, 

pp.344-358.  

Mahendran, S., Devarajan, R., Nagarajan, and T., Majdi, A., 2010, A Review of 

Micro-EDM, Proceeding of The International MultiConference of Engineers 

and Computer Scientists, Vol.II.  

Mahardika, M., Tsujimoto, T., and Mitsui, K., 2008, A New Approach on the 

Determination of Ease of Machining by EDM Processes, International 

Journal of Machine Tools & Manufacture 48, 746-760.  

Muttamara, A., Janmanee, P., Fukuzawa, Y., 2010, A Study of Micro-EDM on 

Silicon Nitride Using Electrode Materials, International Transaction Journal 

of Engineering, Management, & Applied Sciences & Technologies, Volume 

1 No. 1 eISSN: 1906-9642.  

Rajurkar, K. P., D.Mcgeough, J.A., Kozak, J., De Silva A. , 1999, Annals Annals 

of the CIRP New Developments in Electro-Chemical Machining. 

Vol.48/2,p.569-579 

PEMBUATAN MICRO HOLE DENGAN  TOOL  ELEKTRODA  BRASS  (KUNINGAN) DAN BENDA
KERJA STEEL (BAJA) PADA
MESIN EDM  PORTABLE TIPE DIE SINKING
Dhedy Fatma Wijaya, Ir. Muslim Mahardika S.T.. M.Eng. Ph.D., IPM., ASEAN Eng
Universitas Gadjah Mada, 2012 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/



58 
 

 
 

Van Vlack, L.H., editor Ny. Sriati Djaprie, 1979, Ilmu dan Teknologi Bahan 

(Ilmu Logam dan Bukan Logam), edisi keempat, Erlangga, Jakarta  

Widarto, 2008, Teknik Pemesinan, Jilid 2, Departemen Pendidikan Nasional, 

Jakarta.  

http://www.mrl.columbia.edu/ntm/CrossProcess/hybrid_machining.htm, diakses 

pada 31  Mei 2012 

http://www.sciencedirect.com/science/article/pii/S0301679X0800162X, diakses 

pada 20 Juli 2012.  

http://www.scribd.com/doc/41807562/Pembuatan-Lubang-Injector-Dg-EDM, 

diakses pada 31 Mei 2012.  

http://www.engineeringtoolbox.com/thermal-conductivity-metals-d_858.html, 

diakses pada 31 mei 2012. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PEMBUATAN MICRO HOLE DENGAN  TOOL  ELEKTRODA  BRASS  (KUNINGAN) DAN BENDA
KERJA STEEL (BAJA) PADA
MESIN EDM  PORTABLE TIPE DIE SINKING
Dhedy Fatma Wijaya, Ir. Muslim Mahardika S.T.. M.Eng. Ph.D., IPM., ASEAN Eng
Universitas Gadjah Mada, 2012 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

http://www.mrl.columbia.edu/ntm/CrossProcess/hybrid_machining.htm
http://www.scribd.com/doc/41807562/Pembuatan-Lubang-Injector-Dg-EDM
http://www.engineeringtoolbox.com/thermal-conductivity-metals-d_858.html

	HALAMAN JUDUL
	HALAMAN PENGESAHAN
	HALAMAN PERNYATAAN
	HALAMAN NASKAH SOAL TUGAS AKHIR
	HALAMAN PERSEMBAHAN
	KATA PENGANTAR
	DAFTAR ISI
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR LAMPIRAN
	DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN
	INTISARI
	BAB I PENDAHULUAN
	1.1. Latar Belakang
	1.2. Rumusan Masalah
	1.3. Batasan Masalah
	1.4. Tujuan Penelitian
	1.5. Manfaat Penelitian
	1.6. Metode Perancangan
	1.7. Sistematika Penulisan

	BAB II TINJAUAN PUSATAKA
	BAB III LANDASAN TEORI
	3.1. Electric Discharge Machine
	3.2. Jenis Electric Discharge Machine
	3.2.1. Wire EDM
	3.2.2. Electrical Discharge Grinding (EDG)
	3.2.3. Die Sinking EDM

	3.3. Prinsip Kerja
	3.4. Logam dan Paduan
	3.5. Elektroda
	3.6. Benda Kerja
	3.7. Brass (Kuningan)
	3.8. Steel (Baja)
	3.9. Karakteristik Termal
	3.10. Hukum Ohm
	3.11. Konduktivitas Listrik
	3.12. Keausan (Wear)

	BAB IV METODOLOGI PENELITIAN
	4.1. Diagram Alir Penelitian
	4.2. Bahan-Bahan Penelitian
	4.3. Alat Penelitian
	4.4. Prosedur Pembuatan Benda Kerja
	4.5. Prosedur Pembuatan Elektroda
	4.6. Pengujian Material Removal Rate (MRR) dan Electrode Wear (EW)
	4.7. Pengumpulan Data
	4.8. Analisis Data

	BAB V HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN
	5.1. Hasil Uji Material Removal Rate (MRR).
	5.2. Hasil Uji Electrode Wear (EW).
	5.2.1 Electrode Wear (EW) dengan kedalaman 0,4 mm
	5.2.2 Electrode Wear (EW) dengan kedalaman 0,6 mm
	5.2.3 Electrode Wear (EW) pketika Kedalaman 0,8 mm

	5.3. Gambar-gambar Hasil Permesinan
	5.3.1 Kedalaman pemakanan 0,4 mm pada percobaan 1.
	5.3.2 Kedalaman pemakanan 0,4 pada percobaan 2.
	5.3.3 Kedalaman pemakanan 0,5mm.
	5.3.4 Kedalam pemakanan 0,6 mm pada percobaan 1.
	5.3.5 Kedalaman pemakanan 0,6 mm pada percobaan 2.
	5.3.6 Kedalaman pemakanan 0,8 mm.


	BAB VI PENUTUP
	6.1 Kesimpulan
	6.2 Saran

	DAFTAR PUSTAKA
	Lampiran

