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LAMPIRAN 1

Tabel perlakuan pemotongan pada pengujian 4

o E?estlasr: Dlarggigrn; asil DOC | Dipotong | Waktu
- (um) | Sebanyak Pemaka}nan
mm pum (Menit)
1 AWAL 1 1000
2 40 0,855 855 10 4 Kali 0,45
3 30 0,646 646 10 4 Kali 0,47
4 20 0,49 490 10 4 Kali 0,33
5 10 0,228 228 10 4 Kali 0,33
6 5 0,198 198 5 4 Kali 0,28
7 2,5 0,103 103 5 4 Kali 0,23
8 0 0,089 89 2,5 2 kali 0,15
9 PUTUS

69



PEMBUATAN POROS MIKRO BERDIAMETER 100 Aum DARI BAHAN KUNINGAN (BRASS) DENGAN
MICRO TURNING MACHINE
Ade Febri Saputra, Ir. Muslim Mahardika S.T.. M.Eng. Ph.D., IPM., ASEAN Eng

Universitas Gadjah Mada, 2012 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

UNIVERSITAS
GADJAH MADA

LAMPIRAN 2

Tabel perlakuan pemotongan pada pengujian 8

o | Emn | “hoong | 00C | Dipoung | ik
- (um) | Sebanyak | Pemakanan
mm Hm (Menit)
1 awal 1 1000
2 40 0,89 890 10 4 kali 0,11
3 30 0,68 680 10 4 kali 0,09
4 20 0,52 520 10 4 kali 0,08
5 10 0,349 349 5 4 kali 0,08
6 5 0,26 260 5 4 kali 0,07
7 2,5 0,15 150 2,5 3 kali 0,06
8 0 0,128 128 2,5 3 kali 0,08
9 0-45 0,08 80 2,5 2 kali 0,04
10 45 0,06 60 2,5 2 kali 0,13
11 FINISH
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LAMPIRAN 3

Tabel hasil perhitungan defleksi dan maximum stress pada pengujian 4

Posisi Diameter | pefleksi (x 10°.F | X

no Eretan meter) Stress

Z - um (Mpa)
1 | AWAL 1 1000 0 0
2 40 0,855 855 7,877 58,81
3 30 0,646 646 27,68 151,21
4 20 0,49 490 83,88 346,49
5 10 0,228 228 1789,38 3439,35
6 5 0,198 198 3143,35 5251,52
7 2,5 0,103 103 42907 37305,14
8 0 0,089 89 77054,68 57824,29
9 | PUTUS
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LAMPIRAN 4

Tabel hasil perhitungan defleksi dan maximum stress pada pengujian 8

Posisi Diameter Hasil . - Max
o E?estasn Potong Defleksi (x 10°.F Strgss
meter)

VA mm um (Mpa)
1 awal 1 1000 0 0
2 40 0,89 890 0,41 21,68
3 30 0,68 680 1,19 48,62
4 20 0,52 520 3,49 108,72
5 10 0,349 349 17,22 359,61
6 5 0,26 260 55,75 869,74
7 2,5 0,15 150 503,5 4529,37
8 0 0,128 128 950,66 7289,23
9 | 0-45 0,08 80 6220,14 29856,69
10 45 0,06 60 19658,73 70771,41
11 | FINISH
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