
75 
 

DAFTAR PUSTAKA 

 

Afif, A.A., 2004, Penelitian Getaran Pahat Mesin Frais, Pengaruh Kedalaman 

Potong/Iris, dan Kekasaran Permukaan, Skripsi, Universitas Gadjah Mada, 

Yogyakarta 

Artanto, D., 2012, Interaksi Arduino dan Labview, PT Elex Media Komputindo, 

Jakarta 

Draganescu, F., Gheorghe, M., Doicin, C.V.,  2003, Models of Machine Tool 

Efficiency and Specific Consumed Energy, Journal of Materials Processing 

Technology, Vol.141, No.1, pp. 9 - 15. 

F. Koenigsberg D.Sc., Dr.Ing E.h. & J. Tlusty Dr.Sc. 1970, Machine Tool 

Structures, Volume 1, Pergamon Press, Oxford. 

Gibbs, D., Crandell, T.M., 1991, Dasar-Dasar Teknik dan Pemrograman CNC, 

Rosda Jataputra, Jakarta. 

Huang, S., Zang, D.H., Leong, W.Y., Chan H.L., Goh, K.M., Zhang, J.B., 2008, 

Detecting Tool Breakage Using Accelerometer in Ball-Nose End Milling, 

10th Intl. Conf. on Control, Automation, Robotics and Vision Hanoi, 

Vietnam.  

Karnadhi, G., 2012, Integrasi Sistem CAD / CAM Pada PC Based CNC Dengan 

Pengembangan Post Processor Mastercam V9 Untuk Artsoft Mach3 CNC 

Controller, Skripsi, Universitas Gadjah Mada, Yogyakarta. 

Koten, V.K., 2008,  Analisis Pengaruh Kondisi Pemotongan pada Mesin Bubut 

Terhadap Amplitudo Getaran Pahat dan Kekasaran Permukaan Benda 

Kerja, Proceeding Seminar Nasional  Mesin dan Industri. Vol.4, p. 319 – 

327, Jakarta 

ANALISIS PENGARUH PARAMETER PEMAKANAN   TERHADAP GETARAN MINI PC-BASED CNC
MILLING   PADA DIAMETER
TOOL 8 MM 
Risank Danur Doro, Prof. Dr. Eng. Ir. Herianto, S.T., M.Eng. IPU., ASEAN. Eng
Universitas Gadjah Mada, 2013 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/


	HALAMAN JUDUL
	HALAMAN PENGESAHAN
	HALAMAN PERNYATAAN
	NASKAH SOAL TUGAS AKHIR
	HALAMAN PERSEMBAHAN
	INTISARI
	KATA PENGANTAR
	UCAPAN TERIMA KASIH
	DAFTAR ISI
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR LAMPIRAN
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN
	BAB I PENDAHULUAN
	1.1 Latar Belakang
	1.2. Rumusan Masalah
	1.3. Batasan Masalah
	1.4. Tujuan Penelitian
	1.5. Manfaat Penelitian

	BAB II TINJAUAN PUSTAKA
	BAB III LANDASAN TEORI
	3.1. Mesin Milling
	3.1.1. Bagian Utama Mesin Milling
	3.1.2. Jenis - Jenis Mesin Milling
	3.1.3. Sumbu Pergerakan Mesin Milling

	3.2. Computer Numerical Control (CNC)
	3.2.1. Komponen Utama Mesin CNC
	3.2.2. Pronsip Kerja CNC
	3.2.3. Sistem Pemprograman
	3.2.4. Sistem Kontrol Mesin CNC

	3.3. PC Based CNC
	3.4. Parameter Pemotongan
	3.4.1. Depth of Cut
	3.4.2. Feed Rate
	3.4.2. Cutting Speed

	3.5. Getaran Mekanis
	3.5.1. Pengertian
	3.5.2. Getaran Harmonik
	3.5.3. Karakteristik Getaran

	3.6. Transformasi Fourier
	3.7. Design of Experiment
	3.7.1. Desain Faktorial


	BAB IV METODE PENELITIAN
	4.1. Bahan
	4.2. Alat
	4.2.1. Perangkat Keras
	4.2.2. Perangkat Lunak

	4.3. Prosedur Penelitian
	4.3.1. Uji Komposisi Aluminium
	4.3.2. Persiapan Alat
	4.3.2.1. Pemasangan Accelerometer MMA7260Q
	4.3.2.2. Pemasangan Accelerometer pada Arduino
	4.3.2.3. Pemasangan Microcontroller Arduino ke Komputer
	4.3.2.4. Facing Benda Kerja

	4.3.3. Proses Permesinan
	4.3.4. Proses Pembacaan dan Pencatatan Data
	4.3.5. Pengolahan Data
	4.3.5.1. Konversi Volt Menjadi Percepatan
	4.3.5.2. Mengubah Data Time Domain Menjadi Frequency Domain
	4.3.5.3. Konversi Percepatan, Kecepatan, dan Perpindahan Dalam Frequency Domain

	4.3.6. Analisis Data
	4.3.7. Pelaksanaan Penelitian
	4.3.8. Design of Experiment


	BAB V HASIL DAN PEMBAHASAN
	5.1. Rekapitulasi Data
	5.2. Pengolahan Data
	5.2.1. Konversi Satuan Percepatan
	5.2.2. Shifting
	5.2.3. Fast Fourier Transform

	5.3. Analisis Grafik Percepatan Terhadap Waktu
	5.3.1. Perbandingan Grafik Spindle Berputar Dengan Alat Iris dan Berputar Tanpa Alat Iris
	5.3.2. Pengaruh Variasi Feed Rate Pada Ampliudo Percepatan Terhadap Waktu
	5.3.3. Pengaruh Variasi Depth of Cut Pada Amplitudo Percepatan Terhadap Waktu
	5.3.4. Pengaruh Variasi Spindle Speed Terhadap Amplitudo Percepatan Terhadap Waktu

	5.4. Analisis Grafik Percepatan, Kecepatan, dan Perpindahan Terhadap Frekuensi
	5.4.1. Konversi Percepatan, Kecepatan, dan Perpindahan
	5.4.1.1. Konversi Percepatan Menjadi Kecepatan
	5.4.1.2. Konversi Kecepatan Menjadi Perpindahan

	5.4.2. Grafik Percepatan, Kecepatan, dan Perpindahan Terhadap Frekuensi Ketika Mesin Mati
	5.4.3. Karakteristik Grafik Percepatan, Kecepatan, dan Perpindahan Terhadap Frekuensi
	5.4.4. Perbandingan Grafik Percepatan, Kecepatan, dan Perpindahan Ketika Spindle Berputar Dengan Alat Iris dan Tanpa Alat Iris
	5.4.5. Pengaruh Variasi Feed Rate
	5.4.6. Pangaruh Variasi Depth of Cut
	5.4.7. Pengaruh Variasi Spindle Speed


	BAB VI PENUTUP
	6.1. Kesimpulan
	6.2. Saran

	DAFTAR PUSTAKA
	LAMPIRAN
	Lampiran 1. Amplitudo Percepatan Terhadap Waktu
	Lampiran 2. Amplitudo Percepatan, Kecepatan, dan Simpangan Terhadap Frekuensi
	Lampiran 3. G Code Proses Facing Dengan Diameter Tool 8 mm
	Lampiran 4. Accelerometer MMA7260Q Data Sheet
	Lampiran 5. Hasil Uji Komposisi Logam
	Lampiran 6. Feed Rate dan Spindle Speed Data Sheet untuk Tool HSS
	Lampiran 7. Nilai Percepatan Rata - Rata


