Pengaruh parameter proses pengecoran squeeze (temperatur tuang, temperatur cetakan dan
kandungan Si) ) _ o _
terhadap kekerasan, kekuatan tarik, dan struktur mikro pada benda cor tipis Al-Si

Aspiyansyah, Prof. Dr. Ir. Suyitno, ST. M.Sc

Gli\I\IIDlJXEIRl%[-/l:\ADSA Universitas Gadjah Mada, 2009 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

DAFTAR IS
HALAMAN JUDUL ottt [
LEMBAR PENGESAHAN ...ttt I
PERNY ATAAN ettt e e sne e e e nnaeeeeans ii
KATA PENGANTAR ettt %
DAFTAR ST bbb st Vii
DAFTAR TABEL .t X
DAFTAR GAMBAR oottt e e Xi
DAFTAR LAMPIRAN ottt Xiii
INTISARI bbbt sa bbbt enes Xiv
ABSTRACT e e nres XV
BAB|. PENDAHULUAN

L1 Latar BElakang .....cccccoceriiiiiiereee e 1
1.2 Batasan Masalah ......cocceveiiricee e 3
L3 KEASIAN oo e 3
LATujuan Penelitian ......oocooveeiiieeeeee e e 4
1.5 Manfaat Penelitian ......ccccooeeeeeiiieneseseses e 4

BAB I1. TINJAUAN PUSTAKA
2.1 KGian PUSEAKA ....ccveeiieiiiiieeiesieee e 5
A DT < I = o TSRS 7
2.2.1 ATUMINIUM e 7
2.2.2. Aluminium SIIKON ..o 8
2.2.3. Pembekuan ..o 10
2.2.3.1. Pembekuan logam murni .........c.cceceevvrennennnnne 11
2.2.3.2. SIFUKLUr COMaN ....ccoveeriieieeieieiese s 14
2.2.4. PENQECOraN SQUEEZE  ......covvvveeerieeeeieeesieeesieeesneeesnee e 15
2.2.4.1. Direct squeeze casting (DSC)  ...ccoocevvevreevieennnne 16
2.2.4.2. Indirect squeeze casting (ISC) ....occveveveeriennenne 17
2.2.5. Sifat MEKANIS .....ooeiiiiiiisiesieneseeee e 18

Vii



Pengaruh parameter proses pengecoran squeeze (temperatur tuang, temperatur cetakan dan
kandungan Si) ) _ o _
terhadap kekerasan, kekuatan tarik, dan struktur mikro pada benda cor tipis Al-Si

Aspiyansyah, Prof. Dr. Ir. Suyitno, ST. M.Sc

Gli\I\IIDlJXEIRl%[-/l:\ADSA Universitas Gadjah Mada, 2009 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

2.25.1. Pengujian tarik .....ccocceeveriinieneeeeee e 18
2.2.5.2. Uji KEKErasan .......ccccceverieneinenienee e 18
BAB I11. METODOLOGI PENELITIAN
3.1. Bahan dan Peralatan ........cccccvevivinininieeese e 21
B.LL BaNAN oo 21
3.1.2. Peralatan yang digunakan ...........ccccveeneninnennnnieeneenenn 21
3.2, AlUr PEnelitian ..o..ooeeieiee e 22
3.3. Jalannya Penelitian ..........cccccveceiieiiniesece e 23
3.3. 1. MESIN SQUEEZE ...t e 23
3.3.2. Pembuatan Cetakan .........coccovvevirinnieneeeseee e 24
3.3.3. Peleburan dan Penuangan .........c.ccccovvevenieeneccieseesieennn, 25
I = 0o = o SRRSO 25
BAB IV. HASIL DAN PEMBAHASAN
I = S | o = o USSR 26
4.2, SITUKEUN MTKIO e 28
4.2.1. Pengaruh Kandungan Si Terhadap Struktur Mikro ......... 28
4.2.2. Pengaruh Temperatur Tuang Terhadap Struktur
IMITKIO e e 29
4.2.3.Pengaruh Temperatur Cetakan Terhadap Struktur
IMIKIO e 33
4.3. Pengujian KEeKEraSan ........ccccceeeeereerieneeneeie e 35
4.3.1. Pengaruh Kandungan Si Terhadap Kekerasan ................ 35
4.3.2. Pengaruh Temperatur Tuang terhadap Kekerasan .......... 37
4.3.3. Pengaruh Temperatur Cetakan Terhadap Kekerasan ...... 39
4.4, PengUiian Tallk ...oooooeiieieeee e s 41
4.4.1. Pengaruh Kandungan Si Terhadap Kekuatan
LI 1SS 41
4.4.2. Pengaruh Temperatur Tuang terhadap Kekuatan
TANTK e 42
4.4.3. Pengaruh Temperatur Cetakan Terhadap Kekuatan
TaAK e 44

viii



Pengaruh parameter proses pengecoran squeeze (temperatur tuang, temperatur cetakan dan

kandungan Si)
terhadap kekerasan, kekuatan tarik, dan struktur mikro pada benda cor tipis Al-Si

Aspiyansyah, Prof. Dr. Ir. Suyitno, ST. M.Sc
UNIVERSITAS Universitas Gadjah Mada, 2009 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/
GADJAH MADA ! : Hretd. y-ugm.ac.

BAB V. KESIMPULAN DAN SARAN

5.1, KESIMPUIAN .ot s 46
5.2, SAIAIN oottt ne s 47
DAFTAR PUSTAKA
LAMPIRAN



	HALAMAN JUDUL
	LEMBAR PENGESAHAN
	PERNYATAAN
	KATA PENGANTAR
	DAFTAR ISI
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR LAMPIRAN
	INTISARI
	ABSTRACT
	BAB I PENDAHULUAN
	1.1 Latar Belakang
	1.2 Batasan Masalah
	1.3 Keaslian
	1.4 Tujuan Penelitian
	1.5 Manfaat Penelitian

	BAB II. TINJAUAN PUSTAKA
	2.1 Kajian Pustaka
	2.2 Dasar Teori
	2.2.1 Aluminium
	2.2.2 Aluminium Silikon
	2.2.3 Pembekuan
	2.2.3.1 Pembekuan logam murni
	2.2.3.2 Struktur coran

	2.2.4 Pengecoran Squeeze
	2.2.4.1 Direct squeeze casting (DSC)
	2.2.4.2 Indirect squeeze casting (ISC)

	2.2.5 Sifat Mekanis
	2.2.5.1 Pengujian tarik
	2.2.5.2 Uji kekerasan



	BAB III METODOLOGI PENELITIAN
	3.1 Bahan dan Peralatan
	3.1.1 Bahan
	3.1.2 Peralatan yang digunakan

	3.2 Alur Penelitian
	3.3 Jalannya Penelitian
	3.3.1 Mesin dan peralatan squeeze
	3.3.2 Pembuatan Cetakan
	3.3.3 Peleburan dan Penuangan

	3.4 Pengujian

	BAB IVHASIL DAN PEMBAHASAN
	4.1 Hasil Coran
	4.2 Struktur Mikro
	4.2.1 Pengaruh Kandungan Si Terhadap Struktur Mikro
	4.2.2 Pengaruh Temperatur Tuang Terhadap Struktur Mikro
	4.2.3 Pengaruh Temperatur Cetakan Terhadap Struktur Mikro

	4.3 Pengujian Kekerasan
	4.3.1 Pengaruh Kandungan Si Terhadap Kekerasan
	4.3.2 Pengaruh Temperatur Tuang Terhadap Kekerasan
	4.3.3 Pengaruh Temperatur Cetakan Terhadap Kekerasan

	4.4 Pengujian Tarik
	4.4.1 Pengaruh Kandungan Si Terhadap Kekuatan Tarik
	4.4.2 Pengaruh Temperatur Tuang Terhadap Kekuatan Tarik
	4.4.3 Pengaruh Temperatur Cetakan Terhadap Kekuatan Tarik


	BAB VKESIMPULAN DAN SARAN
	5.1 Kesimpulan
	5.2 Saran

	DAFTAR PUSTAKA
	LAMPIRAN A
	Al-0,45%Si
	Al-3,22%Si
	Al-6,04%Si

	LAMPIRAN B
	Peralatan pengecoran

	LAMPIRAN C
	Gambar cetakan

	LAMPIRAN D
	Mesin Squeeze

	LAMPIRAN E
	Skema susunan alat

	LAMPIRAN F
	Struktur mikro Al-0,45%Si
	Struktur mikro Al-3,22%Si
	Struktur mikro Al-6,04%Si

	LAMPIRAN G
	Tabel G.1 pengaruh kandungan Si terhadap kekerasan pada inteval 0,45-6,04%Si
	Tabel G.2 pengaruh temperatur tuang terhadap kekerasan
	Tabel G.3 pengaruh temperatur cetakan terhadap kekerasan

	LAMPIRAN H
	Tabel H.1 pengaruh kandungan Si terhadap kekuatan tarik maksimum padainteval 0,45-6,04%Si
	Tabel H.2 pengaruh temperatur tuang terhadap kekuatan tarik maksimum
	Tabel H.3 pengaruh temperatur cetakan terhadap kekuatan tarik maksimum

	LAMPIRAN I
	A. Produk hasil pengecoran squeeze
	B. Spesimen pengamatan mikro dan uji kekerasan

	LAMPIRAN J
	Alat pengujian


