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43" {ebih rendah bila dibandingkan dengan kekerasan logam induk pada

semua jenis perlakuan yang dilakukan.

5. Hasil pengujian impak dengan perbedaan suhu pengujian yaitu pada -12°C,
25°C.dan 100 °C, pada semua pengujian {(baik tanpa perlakuan panas
maupun yang dengan perlakuan panas) akan mengalami peningkatan
ketangguhannya, artinya dengan adannya kenaikan suhu pengujian maka
mempengaruhi mlai keuletan bahan, ini terlihat dengan adanya perbedaan
nilai keuletan pada benda uji, vangmana semakin tinggi temperatur yang
diterapkan maka semakin ulet sifat benda uji, tetapi semakin rendah
temperatur yang diberikan maka semakin rendah nilai keuletan benda ujl.

5.3 Saran

Karena penelitian yang dilakukan masih sederhana, benda ujt yng diuji
terbatas dan faktor yang lain seperti kemampuan Juru las, posisi pengelaaasan,
pengaruh perlakuan pada pengelasan, jenis elektroda yang dipakai, pengaruh
perubahan sudut pengelasan, dan lain-lain perlu kiranya diadakan penelitian yang
lebih terperinci dan lebih cermat dimasa mendatang dengan harapan hasil

penelitian akan iebih lengkap dan terperinci.
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