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a = Faktor Ukuran Muatan Partikel,

a = Ukuran dari Partikel pada Muatan, m
A = Luas Penampang, m’

Amateriat = Debit Volume Material, m*/dt

B = Faktor Asumsi Kondisi Material,

C = Drag Koefisien,

d, d, = Diameter Pipa, m

i = Diameter Luar Pipa, m

D = Diameter Partikel Material, m

fof = Faktor Friksi dart Material pada Saat Diam dan Bergerak,
15 = Faktor Gesekan Fanning,

s = Faktor Gesekan Material,

g = Gravitasi, m/s*

e = Konstanta Ketetapan, m/s?

G = Percepatan Gravitasi, m/s*

G = Kecepatan Massa Gas, kg/m’s

Gs = Kecepatan Massa Material, kg/m’s

H = Ketinggian Pengangkutan Material, m
K = Faktor Numenk,

lege = Panjang Ekivalen dari Elbow, m

Liyeq L. = Panjang Reduksi Pengangkutan, m

N = Daya, Hp

Np = Daya Kompresor yang Dibutubkan, kW
Nge = Angka Reynolds,
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Tekanan Tempat Keluarnya Material, kg/m*

Total Rugi-rugi Tekanan Selama Pengangkutan, kg/m®
Kapasitas Angkutan, ton/jam

Jari - jari Elbow, m

Ketebalan Dinding Pipa, m

Kecepatan Udara, m/s

Pickup Velocity, m/s

Kecepatan Material, m/s

Kapasitas Aliran Udara, m’/s

a

>

Volume 1 m Panjang Pipa, m
Berat, kg

Beban pada Sisi Kiri { Pipa Vertikal dari Arah Kompresor ), kg
Beban pada Sis1 Kanan ( Pipa Vertikal dari Arah Hopper), kg
Berat Material, kg

Berat Solid Pipa, kg

Berat Udara, kg

Faktor Resistansi Udara Bersth,

Modulus Flastik, N/m’

Effisiensi Kompresor,

Berat Jenis Udara, kg/m’

Berat Jenis Pipa, kg/m’

Berat Jenis Material, kg/m’

Berat Jenis Muatan/Partikel, ton/m’

Berat Konsentrasi Campuran Muatan,
Viskositas Udara,

Sudut Friksi pada Saat Diam dan Bergerak,

Xiv




Husada

Kapasitas

Rencanakan Pneumatic Conveyor Untuk Mengangkut Serbuk Susu dari Hopper ke Silo di PT Sari

Thk. Kapasitas Normal 1,8 Ton / Jam. Perencanaan Disertai Kemungkinan Adanya Penambahan

UNIVERSITAS ‘menjadi 2 Ton / Jam atau 2,5 Ton / Jam
GADJAH MADA Aspianto, Ir. Endang Besmighi Material yang Diangkut, kg/m’

Universitas Gadjah Mad

Pdc =
Ps =
AP, =
APqg, =
APsg =
APy, ==

APy =

AP hs =

Volmateriat =
Vol pipe =
Voludara =
Zlhor =
i, =
Toge =

b =

a, 2002 | Diunduh dari http://etd.refository.ugm.ac.id/
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Rugt-rugi karena Kombinasi Gesekan, antara Material dengan
Dinding Pipa, antara Udara dengan Matenial, dan antara
Sesama Partikel, kg/m’

Rugi-rugi alabat Berat Kolom Udara yang Diangkut pada Arah
Vertikal, kg/m’

Rugi-rugt akibat Berat Kolom Material yang Diangkut pada
Arah Vertikal, kg/m®

Volume Material Sepanjang Pipa, m’

Volume Pipa, m’

Volume Udara Sepanjang Pipa, m’

Jumlah Panjang Pengangkutan dalam Arah Horisontal, m
Jumlah Panjang Pengangkutan dalam Arah Vertikal, m
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