UNIVERSITAS

PERANCANGAN ULANG TATA LETAK FASILITAS PADA RUANG PRODUKSI PT MARGOREDJO

YOGYAKARTA
ASHARDINI EKA SETIANINGSIH, Ir. Agus Suryandono, M. App.Sc.; Ir. Adi Djoko Guritno, MSIE.

Universitas Gadjah Mada, 1994 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

GADJAH MADA

INTISARI

oetiap industri dituntut untuk selaln dapat meningkat-
kan produktivitas usahanya. Salah satu cara untuk men-
capalinya adalah dengan merancang tataletak fasilitas di
dalam pabrik dengan baik. Perancangan tataletak fasili-
tas tidak hanya terbatas pada waktu akan mendirikan
pabrik, akan tetapi juga setelah proses produksi ber-
langsung, vyang biasa disebut sebagsai perancangan ulang
(remiavaut ), Untuk melakukan susty perancangan ulsng,
tataletak tferlebih dahulu dievaluasi. Hasil evaluasi
secara kualitatif yvang dilakukan di PT Margoredio dengan
mengguniakan tabel-tabel indikator, kemungkinan penyebab
dan saran pemecahan masslah tataletak menunjukkan adanya
kekurangan, yaitu : gang yang sesak, pekerizan vang ber-
Kaltan tersebar, dinding antara tempat vang berhubungan,
operasl terhambat, pemindahan manual tinggi, kemacetan
lintas dan pemindahsn antar operasi tinggi. Perancangan
glagg tataletak fasilitas yang dilakukan dengan metode
wRETERAT IO Laviut Flanning ternyata dapat memberikan
hasil vyang 1lebih baik, dari segi pengurangan Jjarak
tempuh pemindahan bahan manual dari 523 meter meniadi
362 meter, dan penghematan biava pemindahan bahan manual
darl Rp 4737,88/jam menjadi Rp 4480,98/jam. Kesimpangsi-
uran dan kepadatan aliran bahan terutama pada stasiun
Kerja trimming diharapkan dapat dikurangi dengan menam-
bah Jumlah gang, menambah alat penimbang dan menerapkan
aturan pergerakan pekerja. -
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