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Pengelasan adalah ikatan metalurgi pada sambungan logam atau
logam paduan yang dilakukan dalam keadaan lumer atu cair. Penelitian
dilakukan dengan baja A-287 yang termasuk baja karbon rendah dengan
jenis baja sangat lunak yang diteliti sifat fisis dan sifat mekanis sebelum dan
sesudah perlakuan panas. Tinjauan khusus meliputi kekuatan tarik las, Uji
kekerasan dan uji struktur mikro. Dari penelitian ini dapat diketahui sejauh
mana perubahan antara logam yang tidak mengalami pengelasan dengan
logam yang mengalami pengelasan dengan atau tanpa perlakuan panas.

Hasil pengujian yang dilakukan di laboratorium bahan teknik
memberi harga kekuatan sambungan las untuk bahan awal cu = 39 kg/mm?
dan untuk bahan yang mengalami pengelasan serta annealing 830° ou = 28
kg/mm?, yang dapat menunjukkan bahwa annealing yang dilakukan berjalan
dengan baik karena dapat mengurangi kekuatan tarik bahan.

Data hasil pengujian menunjukkan bahwa bahan yang mengalami
pengelasan dan annealing 300° mempunyai sifat yang paling getas karena
mempunyai kekerasan daerah las paling tinggi yaitu 187 kg/mm? dan
mempunyai perpanjangan yang paling rendah yaitu 17 %.

Hasil pengujian las dengan bahan yang mengalami heat treatment
mempunyai karakteristik masing-masing dan kecenderungan mempunyai
harga yang hampir sama untuk bahan awal , bahan yang dilas, bahan vang
dilas dan dianil 300° serta bahan yang dilas dan dianil 600°. Pada benda
yang mengalami pengelasan dan annealing 850° kekuatan tariknya akan
turun.

Struktur mikro bahan yang mengalami pengelasan dan annealing 850°
hampir sama untuk bagian logam induk, daerah HAZ dan daerah las,
sehingga kekerasannyaaapun relatif homogen.
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