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Industri kecil smumnya menggunakan sekrap aluminium dar berbagai
mesin bekas untuk mendapatkan aluminium cair pada proses pengecoran. Setiap
sekrap aluminium memiliki sifat dan komposisi yang berbeda, apabila bahan
tersebut dilebur akan memberikan pengaruh dan sifat yang berbeda pada benda
yang dibuat. Oleh karena it perhu dilakukan penelitian untuk mengetahui jenis
sekrap vang dilebur terhadap sifat fisis dan mekanis benda cor sehingga dapat
diketahui jenis sekrap vang paling sesuai dengan perbandingan vang baik untuk
bahan baku pelek pada industri kecil,

Penelitian ini dilakasanakan dengan membuat contoh coran dari beberapa
sekrap, yaitu sekrap piston, sekrap plat dan sekrap blok mesin, kemudian sekrap
piston dan sckrap plat dipilih dan dilebur dengan perbandingan tertentu. Hasil
penelitian ini selanjutnya dibandingkan dengan sifat fisis dan mekanis coran
sejenis (pelek) yang dibuat oleh industri yang telah berlisensi (ash).

Pengujian yang dilakukan dalam penelitian ini meliputi pengujian tarik
untuk mengetahui kekaatan tarik setiap coran, kekerasan brinell dan pengujian
metallografi. Dari pengujian tarik diperoleh kekuatan tarik rata~rata tertinggi
10 kg/mm’” dan kekerasan tertinggi sebesar 58 kg/mm’ | sedangkan coran yang
dibuat oleh industri berlisensi memiliki kekuatan tarik 22 kg/mm” dan kekerasan
70 kg/mm® . Secara umum sifat fisis dan mekanis coran yang dibuat tersebut lebih
rendah bila dibandingkan dengan coran pelek dari industri yang telah berlisensi.

Hasil pengujian tersebut dipengaruhi oleh sifat sekrap aluminium yang
berkaitan erat dengan komposisi unsur paduan, dan keadaan struktur butiran
sekrap vang dilebur dan teknik pengecoran yang dilakukan.
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