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Mesin gergaji pita merupakan salah satu mesin perkakas yang banyak
digunakan dalam industri. Penggunaan mesin gergaji sebagai alat potong jauh
lebih efisien daripada menggunakan mesin perkakas Iain. Hal ini disebabkan
karena mesin gergaji memang dirancang khusus untuk fungsi pemotongan.
Dengan memperbaiki efisiensi, efektifitas produksi dan kualitas produk, maka
produk akan dapat bersaing di pasar.

Keungguian dari mesin gergaji pita vertikai gabungan potong dan kontur
adalah waktu permesinan lebih rendah karena blade jalannya kontinu, gaya
potongnya uniform, dapat mengerjakan benda dengan kontur yang tidak biasa
atau sulit karena memiliki blade yang sempit, dapat memotong material yang
lembut dan berbentuk sarang lebah tanpa distorsi, pengoperasian mesin sangat
mudah dan aman sehingga dengan sedikit latihan saja orang awam sudah
dapat berproduksi dengan baik, tersedia meja kerja, fasilitas pendinginan, dan
las untuk blade yang bervariasi.

Mesin gergaji pita ini adalah mesin perkakas yang merupakan gabungan
dari beberapa komponen dengan fungsi dan kegunaan yang berbeda-beda
sedemikian rupa sehingga dihasilkan suatu sistem kompak yang dapat
mengerjakan suatu pekerjaan dalam hal ini proses penggergajian. Di sini kita
akan membahas beberapa komponen utama dari mesin gergaiji pita, antara lain
mata gergaji / blade, roda gigi, puli, sabuk-V, poros, bantalan, motor listrik.

Langkah pertama dari perancangan adalah melakukan perhitungan
terhadap gaya potong yang diperiukan, hasil perhitungan gaya potong ini akan
digunakan untuk menghitung besar daya yang akan dipindahkan lewat puli,
roda gigi, dan poros. Langkah kedua adalah melakukan perhitungan mengenai
batasan kecepatan putaran spindel saat mengerjakan benda kerja tertentu
serta melakukan pembatasan terhadap bahan yang dapat dipotong oleh mesin
gergaji. Langkah ketiga adalah melakukan perhitungan roda gigi seperti modul,
jumiah gigi, bahan yang akan dipakai untuk roda gigi, gaya yang dapat
dipindahkan roda gigi, dan lain-lain. Langkah keempat adalah menghitunga puli
beserta sabuk-V yang akan digunakan. Barulah setelah itu ditentukan dan
dihitung jenis bantalan yang akan dipergunakan. Langkah terakhir adalah
menentukan daya dan kecepatan putar motor yang akan dipakai.

Mesin gergaji pita ini dirancang dengan dua sistem pengaturan kecepatan,
yaitu sistem bertingkat (pada roda gigi) dan sistem tanpa tingkat (pada puli).
Dengan demikian, kecepatan mata gergaji dapat diatur dengan lebih leluasa
dan batasannya lebih iuas..
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