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1. Penelitian selanjutnya dapat dilakukan perbaikan serta perencanaan
penambahan jumlah mesin beserta analisis kelayakannya dengan tujuan
memperbanyak kapasitas produksi.

2. Penelitian selanjutnya dapat dilakukan perbandingan dengan metode
perhitungan predetermined time system (PTS) untuk pencarian waktu baku
produksi.
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