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INTISARI 

 

 

Proses pembuatan batik telah berkembang dari pembuatan secara 

traditional yaitu dengan bahan lilin (malam) menuju pembuatan yang sifatnya 

modern yaitu dengan bantuan mesin CNC batik. Proses pembuatan batik 

traditional dengan bahan lilin meliputi batik tulis tangan dan batik cetakan cap 

manual (dengan tangan). Metode diatas telah banyak ditinggalkan orang karena 

proses pembuatannya yang memakan waktu lama serta makin berkurangnya 

tenaga terampil yang bisa mengoperasikannya. Berkembangnya kegunaan mesin 

CNC (Computer Numerically Controled) dapat dimanfaatkan dalam pembuatan 

batik.Penelitian ini bertujuan untuk mengembangkan alat untuk mencetak batik 

cap dengan cap yang dikendalikan dengan mesin CNC dan terintegrasi dengan 

komputer.  

Metode dalam penelitian ini menggunakan tools Product Design and 

Development. Perancangan dilakukan dengan mengevaluasi produk sejenis yang 

sudah pernah dibuat serta di perkuat dengan data yang diperoleh saat melakukan 

studi lapangan.Hasil dari pengumpulan data tersebut kemudian diterjemahkan ke 

dalam bahas teknis dan menjadi acuan dalam menentukan spesifikasi akhir. 

Hasil akhir yang diharapkan berupa prototype yang mampu di uji coba dan 

diketahui hasil penggambarannya. Dari penelitian ini dihasilkan inovasi dalam 

pelakuan proses membatik, yang biasanya menggunakan tangan, akan mampu 

terbantu dengan menggunakan mesin. Hal ini membuat industri batik akan 

mempunyai lebih banyak pilihan dalam melakukan proses pembuatan batik. Hasil 

pengujian yang dilakukan  pada hasil rancangan menunjukan bahwa kemampuan 

interchange-able canting cap dapat berpengaruh pada waktu setup proses 

pengecapan. Faktor tersebut dianalisis dan dioptimasi sehingga mendapatkan 

parameter optimal dalam proses penggambaran batik. 

 

Kata kunci: Batik, Product Development, CNC, Prototype, Single Minute 

Exchange of Die method 

PERANCANGAN DAN PENGEMBANGAN TOOLS CAP BATIK  PADA MESIN CNC BATIK 
Puguh Gayuh Lintang, Dr. Eng. Ir. M. Arif Wibisono. S.T. M.T
Universitas Gadjah Mada, 2013 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/


	COVER
	HALAMAN JUDUL
	HALAMAN PENGESAHAN
	HALAMAN PERNYATAAN
	NASKAH SOAL TUGAS AKHIR
	HALAMAN PERSEMBAHAN
	INTISARI
	KATA PENGANTAR
	UCAPAN TERIMA KASIH
	DAFTAR ISI
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR LAMPIRAN
	BAB I PENDAHULUAN
	1.1 Latar Belakang
	1.2 Rumusan Masalah
	1.3 Asumsi dan Batasan Masalah
	1.4 Tujuan Penelitian
	1.5 Manfaat Penelitian

	BAB II TINJAUAN PUSTAKA
	BAB III LANDASAN TEORI
	3.1 Pengenalan Batik
	3.1.1 Teknik Membatik
	3.1.2 Metode Membatik dengan Canting Cap
	3.1.3 Pola Langkah Pengecapan

	3.2 Definisi Perancangan dan Pengembangan Produk
	3.2.1 Empat Tipe Proyek Perancangan Produk
	3.2.2 Tahap-Tahap Dalam Pengembangan Produk
	3.2.3 Perencanaan Produk
	3.2.4 pengembangan Konsep
	3.2.5 Arsitektur Produk
	3.2.6 Desain Industri
	3.2.7 Design For Manufacturing
	3.2.8 Prototype
	3.2.9 Pengujian Data
	3.2.9.1 Uji Reliabilitas Data
	3.2.9.2 Uji Validitas Data


	3.3 Kerangka Pemikiran
	3.4 Design of Experiments
	3.4.1 Single Minute Exchange of Die

	3.5 Pengertian Jig dan Fixture
	3.5.1 Jenis-Jenis Jig
	3.5.2 Jenis-Jenis Fixture
	3.5.3 Prinsip-Prinsip Perancangan Jig dan Fixture
	3.5.4 Prinsip Konstruksi Dasar
	3.5.5 Supporting & Locating
	3.5.6 Locating (2pin)
	3.5.7 Locating (pin)
	3.5.8 Tujuan Supporting & Locating
	3.5.9 Fungsi dan Dasar Supporting & Locating
	3.5.10 Prinsip Pencekaman (Workholding)
	3.5.11 Prinsip Jenis Penempatan Clamping
	3.5.12 Metode Clamping
	3.5.13 Kondisi yang Harus Dipenuhi dalam Workholding

	3.6 Pertimbangan Ekonomis Jig & Fixture
	3.6.1 Prinsip Ekonomi Desain


	BAB IV METODE PERANCANGAN 
	4.1 Obyek Perancangan
	4.1.1 Desain Mesin CNC

	4.2 Diagram Alir Perancangan
	4.2.1 Belajar Membatik
	4.2.2 Mulai
	4.2.3 Indentifikasi Masalah 
	4.2.4 Studi Pustaka dan Studi Lapangan
	4.2.5 Perancangan dan Pemilihan Konsep
	4.2.6 Pembuatan Prototype
	4.2.7 Pengujian
	4.2.8 Analisis

	4.3 Perancangan Produk
	4.3.1 Identifikasi Masalah
	4.3.2 generate Idea

	4.4 Diagram Alir Optimasi Hasil
	4.4.1 Pra Eksperimen
	4.4.1.1 Software Match 3

	4.4.2 Menentukan Faktor dan Level
	4.4.3 Pengolahan Data
	4.4.3.1 Single Exchange of Die Method
	4.4.3.2 Metode Pengumpulan Data
	4.4.3.3 Instrumen Penelitian
	4.4.3.4 Data yang Dibutuhkan 
	4.4.3.5 Pengolahan Data yang Didapatkan
	4.4.3.6 Tinjauan Sistem



	BAB V HASIL DAN PEMBAHASAN
	5.1 Identifikasi Masalah
	5.1.1 Mission Statement
	5.1.2 Pengumpulan Data Mentah
	5.1.2.1 Observasi Produk Sebelumnya
	5.1.2.2 Studi Lapangan


	5.2 Penentuan Spesifikasi Produk
	5.2.1 Intepretasi Produk
	5.2.2 Spesifikasi Produk
	5.2.2.1 Needs vs Metrics
	5.2.2.2 Tabel Metrics

	5.2.3 Competitive Analysis
	5.2.4 Analisis Pesaing Berdasar Kepuasan Pengguna
	5.2.5 House of Quality

	5.3 Perancangan dan Analisis Konsep
	5.3.1 Concept Selection
	5.3.2 Gambaran Umum Penjelasan Konsep

	5.4 Pemilihan Konsep
	5.4.1 Concept Screening
	5.4.2 Concept Scoring
	5.4.3 Spesifikasi Akhir
	5.4.3.1 Mekanisme Kerja
	5.4.3.2 Desain Akhir


	5.5 Pembuatan Prototype
	5.5.1 Pembuatan Prototype Analitik
	5.5.1.1 Desain Prototype Analitik

	5.5.2 Pembuatan Prototype Fisik
	5.5.3 Perakitan
	5.5.4 Biaya Pembuatan

	5.6 Pengujian Prototype
	5.6.1 Pra Eksperimen
	5.6.1.1 Analisis Pra Eksperimen


	5.7 Optimasi Hasil
	5.7.1 Tinjauan Sistem
	5.7.2 Efisiensi Waktu Setup


	BAB VI KESIMPULAN DAN SARAN
	6.1 Kesimpulan
	6.2 Saran

	DAFTAR PUSTAKA
	LAMPIRAN

