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Ca = Kadar karbon ekivalen

D =Diagonal injakan penetrator (mm)
di  =Simpangandata
E = Tegangan las {volt)

F = Gaya tekan (Newton)

Hv  =Hardness Vickers (kg/mm?)

] = Arus las {(Ampere)

P = Beban yang menginjak/menekan (kg)
Pew = Parameter retak

Q  =Energi panas pada pengelasan (Joule)
i = Efisiensi sumber panas las

] = Deviasi sampel data

Xn = Rata-rata data
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