
48

DAFTAR PUSTAKA

Andenberg,S., Beno, T., Pejryd,L. 2011, Energy and Cost Efficiency in CNC

Machining, Production Technology Centre, Trollihaltan.

Besterfield, Hale., 2003, Total Quality Management, Pearson Education, New

Jersey

Darmawan, Zefry., 2011, Handout Bahan 6 Sistem Perkakas Potong,  Universitas

Brawijaya, Malang.http://zefry.lecture.ub.ac.id/2011/12/sistem-perkakas-potong/

[online, accessed 24 May 2013]

Frakey,S., Oom,.M., Terrien,B., Zalewski,J., 2006, Design of Experiments via

Taguchi Method, Michigan University, Michigan.

Gupta, H.N., Gupta, R.C, Mittal,A., 2009, Manufacturing Process, New Age

International Publisher, New Delhi.

Harinaldi, 2005, Prinsip-prinsip statistik untuk teknik dan sains, Penerbit

Erlangga, Jakarta.

Montgomery, D.C., 2001, Design and Analysis of Experiments, John Willey &

Sons, Inc., New York.

Pritikiranaputri, Ghita., 2012, Optimasi Parameter Proses Pada Mesin Portabee

Printer Tiga Dimensi Menggunakan Metode Taguchi, Skripsi, Universitas Gadjah

Mada, Yogyakarta

Poornima, Sukumar, 2012, Optimization of Machining Parameters in CNC

Turning of Martensitic Stainless Steel Using RSM and GA, Kumaraguru College,

Coimbatore.

 OPTIMASI KONSUMSI ARUSLISTRIK PADAMESIN MILLING CNC  MENGGUNAKANMETODE
TAGUCHI
Abi Wafa, Prof. Dr. Eng. Ir. Herianto, S.T., M.Eng. IPU., ASEAN. Eng
Universitas Gadjah Mada, 2013 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/



49

Priatna, Bambang, 2012, Teknik-Teknik Analisis Multivariat Terkini Yang Sering

Digunakan Dalam Penelitian, Jurusan pendidikan Matematika UPI, Bandung.

Roy, Ranjit., 2002, Design of Experiment Using The Taguchi Approach, John

Willey & Sons, Inc. New York.

Shah, Ishan., Gawamde, Kishore., 2012, Optimization of Cutting Tool Life on

Machine Through Design of Experiments, International Journal of Engineering

and Advanced Technology, Gujarat.

Sudarwanto , Sigit, 2011, Mesin Bubut CNC, Teknik Industri UNIOB.

Sudiarso, A., 2010, Handout kuliah Statistika Teknik Industri 2, Skripsi,

Universitas Gajah Mada, Yogyakarta

Sukmawanty, F., 2012, Optimasi Fabrikasi Model Pada Mesin UP! Priter Tiga

Dimensi Menggunakan Metode Design Of Experiment, Skripsi, Universitas Gajah

Mada, Yogyakarta.

Sulaimansyah, Yananto, 2012, Analisis Pengaruh Variasi Depth of Cut dan Feet

Rate Terhadap Konsumsi Energi PC Based  CNC pada 550 dan 950 RPM, Skripsi

, Universitas Gajah Mada, Yogyakarta.

Widiyawati, Rezky, 2013, Analisis Perbandingan Hasil Optimasi Komposisi

Material Filamen Dengan Metode Taguchi, Skripsi, Universitas Gadjah Mada,

Yogyakarta.

Wignjosoebroto Sritomo, 2003, Pengantar Teknik dan Manajemen Industri,

Penerbit Guna Widya, Surabaya.

 OPTIMASI KONSUMSI ARUSLISTRIK PADAMESIN MILLING CNC  MENGGUNAKANMETODE
TAGUCHI
Abi Wafa, Prof. Dr. Eng. Ir. Herianto, S.T., M.Eng. IPU., ASEAN. Eng
Universitas Gadjah Mada, 2013 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/


	COVER
	LEMBAR PENGESAHAN
	LEMBAR PERNYATAAN
	NASKAH SOAL
	HALAMAN PERSEMBAHAN
	INTISARI
	KATA PENGANTAR
	UCAPAN TERIMA KASIH
	DAFTAR ISI
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR LAMPIRAN
	DAFTAR NOTASI
	BAB I PENDAHULUAN
	1.1 Latar Belakang
	1.2Rumusan Masalah
	1.3Asumsi dan Batasan Masalah
	1.4Tujuan Penelitian
	1.5Manfaat Penelitian

	BAB II TINJAUAN PUSTAKA
	BAB III LANDASAN TEORI
	3.1Design Of Experiment
	3.1.1Desain faktorial

	3.2Orthogonal Array
	3.3Metode Taguchi
	3.3.1Fungsi Kerugian Kualitas (Loss Function)
	3.3.2Perhitungan Efek Nilai rata-rata
	3.3.3PehitunganSignal to Noise Ratio(SNR)
	3.3.4.  ANOVA (Analisis of Variance)

	3.4Mesin CNC
	3.5LabView
	3.6ArtSoft Mach3 CNC Controller

	BAB IV METODELOGI PENELITIAN
	4.1Objek dan Lokasi  Penelitian
	4.2Sarana Penelitian
	4.2.1Alat Perancangan
	4.2.2Bahan Penelitian

	4.3Prosedur Penelitian
	4.4ProsedurPengolahan Data
	4.5Diagram Alir Perancangan

	BAB V HASIL DAN PEMBAHASAN
	5.1 Pengumpulan Data
	5.2Analisis dan Pembahasan Data
	5.2.1Menghitung efek rata-rata
	5.2.2PerhitunganSignal to Noise Ratio(SNR)
	5.2.3ANOVA (Analysis of Variance)
	5.2.4  Uji Verifikasi
	5.2.5Confirmation Test


	BAB VI PENUTUP
	6.1 Kesimpulan
	6.2. Saran

	DAFTAR PUSTAKA
	LAMPIRAN
	Lampiran 1.G-Code benda kerja hasil dari Mastercam untuk Facing
	Lampiran 2.Langkah-langkah membuat Orthogonal Array pada Minitab 16
	Lampiran 3.Uji kenormalan menggunakan minitab
	Lampiran 4.Perhitungan uji efek rata-rata untuktabel respon efek rata-rata


