OPTIMASI KONSUMSI ARUSLISTRIK PADAMESIN MILLING CNC MENGGUNAKANMETODE
TAGUCHI
Abi Wafa, Prof. Dr. Eng. Ir. Herianto, S.T., M.Eng. IPU., ASEAN. Eng

Universitas Gadjah Mada, 2013 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

UNIVERSITAS
GADJAH MADA

DAFTARISI

HALAMAN JUDUL [
HALAMAN PENGESAHAN i
HALAMAN PERNYATAAN i
NASKAH SOAL TUGASAKHIR v
HALAMAN PERSEMBAHAN %
INTISARI vi
KATA PENGANTAR Vil
UCAPAN TERIMA KASIH vili
DAFTARISI X
DAFTAR GAMBAR Xil
DAFTAR TABEL Xiii
DAFTAR LAMPIRAN Xiv
DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN XV

BAB | PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

1.2 Rumusan Masalah

1.3 Asums dan Batasan Masalah
1.4 Tujuan Pendlitian

1.5 Manfaat Penelitian

W W NN PP

BAB Il TINJAUAN PUSTAKA
BAB |1l LANDASAN TEORI
3.1 Design of Experiment

3.1.1 Desain Faktorial
3.2 Orthogonal Array
3.3 Metode Taguchi 12

© 00 N N b

3.3.1 Fungs Kerugian Kualitas (Loss Function) 12



OPTIMASI KONSUMSI ARUSLISTRIK PADAMESIN MILLING CNC MENGGUNAKANMETODE
TAGUCHI
Abi Wafa, Prof. Dr. Eng. Ir. Herianto, S.T., M.Eng. IPU., ASEAN. Eng

Universitas Gadjah Mada, 2013 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

UNIVERSITAS
GADJAH MADA

3.3.2 Perhitungan Efek Nilai rata-rata 13
3.3.3 Sgnal to Noise Ratio (SNR) 13
3.34 ANOVA (Analysisof Variance) 14
3.4 MesinCNC 14
3.4.1 Parameter PadaMesin Milling CNC 16
35 LabView 18
3.6 ArtSoft Mach3 CNC Controller 18
BAB IV METODOLOGI PENELITIAN 20
4.1 Objek dan Lokasi Penelitian 20
4.2 SaranaPerancangan 21
4.2.1 Alat Perancangan 21
4.2.2 Bahan Penelitian 21
4.3 Prosedur Penelitian 22
4.4 Prosedur Pengolahan Data 26
4.5 Diagram Alir Pendlitian 30
BABV HASIL DAN PEMBAHASAN 31
5.1 Pengumpulan Data 31
5.2 DataHasil Penelitian 32
5.3 Andisisdan Pembahasan Data 32
5.3.1 Perhitungan Efek Rata-rata 33
5.3.2 Perhitungan Sgnal to Noise Ratio 38
5.3.3 ANOVA (Analysis of Variance) 41
5.3.4 Uji Verifikas 42
5.3.5 Confirmation Test 44
BAB VI PENUTUP 47
6.1 Kesimpulan 47
6.2 Saran 47

DAFTAR PUSTAKA 48

Xi



	COVER
	LEMBAR PENGESAHAN
	LEMBAR PERNYATAAN
	NASKAH SOAL
	HALAMAN PERSEMBAHAN
	INTISARI
	KATA PENGANTAR
	UCAPAN TERIMA KASIH
	DAFTAR ISI
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR LAMPIRAN
	DAFTAR NOTASI
	BAB I PENDAHULUAN
	1.1 Latar Belakang
	1.2Rumusan Masalah
	1.3Asumsi dan Batasan Masalah
	1.4Tujuan Penelitian
	1.5Manfaat Penelitian

	BAB II TINJAUAN PUSTAKA
	BAB III LANDASAN TEORI
	3.1Design Of Experiment
	3.1.1Desain faktorial

	3.2Orthogonal Array
	3.3Metode Taguchi
	3.3.1Fungsi Kerugian Kualitas (Loss Function)
	3.3.2Perhitungan Efek Nilai rata-rata
	3.3.3PehitunganSignal to Noise Ratio(SNR)
	3.3.4.  ANOVA (Analisis of Variance)

	3.4Mesin CNC
	3.5LabView
	3.6ArtSoft Mach3 CNC Controller

	BAB IV METODELOGI PENELITIAN
	4.1Objek dan Lokasi  Penelitian
	4.2Sarana Penelitian
	4.2.1Alat Perancangan
	4.2.2Bahan Penelitian

	4.3Prosedur Penelitian
	4.4ProsedurPengolahan Data
	4.5Diagram Alir Perancangan

	BAB V HASIL DAN PEMBAHASAN
	5.1 Pengumpulan Data
	5.2Analisis dan Pembahasan Data
	5.2.1Menghitung efek rata-rata
	5.2.2PerhitunganSignal to Noise Ratio(SNR)
	5.2.3ANOVA (Analysis of Variance)
	5.2.4  Uji Verifikasi
	5.2.5Confirmation Test


	BAB VI PENUTUP
	6.1 Kesimpulan
	6.2. Saran

	DAFTAR PUSTAKA
	LAMPIRAN
	Lampiran 1.G-Code benda kerja hasil dari Mastercam untuk Facing
	Lampiran 2.Langkah-langkah membuat Orthogonal Array pada Minitab 16
	Lampiran 3.Uji kenormalan menggunakan minitab
	Lampiran 4.Perhitungan uji efek rata-rata untuktabel respon efek rata-rata


