ANALISIS INTERVAL WAKTU PENGGANTIAN SUKU CADANG MESIN PRESS LIEN CHIEH 1000 TON
DAN MESIN PRESS

LIEN CHIEH 2000 TON PADA DIVISI STAMPING & TOOLS (STUDI KASUS DI PT. MEKAR ARMADA
JAYA

)
UNIVERSITAS  Tegar Herlambang , Ir. Janu Pardadi, MT
GADJAH MADA Uni ) . ) . . ; .
niversitas Gadjah Mada, 2011 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

SKRIPSI

ANALISIS INTERVAL WAKTU PENGGANTIAN SUKU CADANG
MESIN PRESS LIEN CHIEH 1000 TON
DAN MESIN PRESS LIEN CHIEH 2000 TON
PADA DIVISI STAMPING & TOOLS
(STUDI KASUS DI PT. MEKAR ARMADA JAYA)

No. Soal: TKI 4598T/11-2010/2011/JP/41/13.05/2011

Disusun oleh :

Tegar Herlambang
07/251120/TK/32576

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
JURUSAN TEKNIK MESIN DAN INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK UNIVERSITAS GADJAH MADA
YOGYAKARTA
2011



	Halaman Judul
	Halaman Pengesahan
	Halaman Pernyataan
	Halaman Naskah Soal
	Halaman Persembahan
	Intisari
	Kata Pengantar
	Daftar Isi
	Daftar Gambar
	Daftar Tabel
	Daftar Lampiran
	Daftar Notasi dan Singkatan
	Bab I Pendahuluan
	1.1. Latar Belakang
	1.2. Rumusan Masalah
	1.3. Batasan Masalah
	1.4. Tujuan Penelitian
	1.5. Manfaat Penelitian

	Bab II Tinjauan Pustaka
	2.1. Perencanaan Suku Cadang Dengan Basis RCM
	2.2. Analisa Weibull Untuk Perhitungan Laju Kerusakan Aset
	2.3. Pengujian Statistik Waktu Antara Kerusakan/ Penggantian Komponen
	2.4. Aset Hierarchy PT. Mekar Armada Jaya
	2.5. Mesin Press Lien Chieh 1000 ton dan 2000 ton PT. Mekar Armada Jaya Magelang
	2.6. Pengenalan Mesin Press Lien Chieh 2000 ton

	Bab III Landasan Teori
	3.1. Definisi Perawatan
	3.2. Manajemen Perawatan
	3.3. Kehandalan
	3.4. Weibull Analysis
	3.5. Reliability - Centered Maintenance
	3.6. Distribusi Kegagalan
	3.7. Tahapan Pengujian Distribusi Weibull
	3.8. Penentuan Nilai Parameter Dengan Metode Least - Square
	3.9. Penentuan Nilai Parameter Dengan Software AvSim+
	3.10. Penentuan Nilai Failure Rate Pada Distribusi Weibull
	3.11. Penentuan Nilai MTBF dan Design Life Pada Distribusi Weibull
	3.12. Penggantian Komponen Dengan Meminimumkan 

	Bab IV Metodologi Penelitian
	4.1. Lokasi dan waktu Penelitian
	4.2. Objek Penelitian
	4.3. Tahapan Penelitian

	Bab V Hasil dan Pembahasan
	5.1. Penyusunan Reliability Centered Maintenance
	5.2. Penentuan Suku Cadang Berdasar Hasil Maintenance Task Selection dan Kartu Sejarah
	5.3. Penentuan Interval Untuk Actual Lead Time Suku Cadang

	Bab VI Penutup
	6.1. Kesimpulan
	6.2. Saran

	Daftar Pustaka
	Lampiran

