
88 

i 
 

 

SKRIPSI 

 

PERBAIKAN TATA LETAK FASILITAS PRODUKSI PADA INDUSTRI 

PEMBUATAN DYNAMIC COMPRESSION PLATE (DCP) 

 

No. Soal: TKI 4598T/II-2010/2011/MM/96/01.12/2010 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Disusun oleh: 

Adi Permana 

06/193915/TK/31714 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

JURUSAN TEKNIK MESIN DAN INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK UNIVERSITAS GADJAH MADA 

YOGYAKARTA 

2011

PERBAIKAN TATA LETAK FASILITAS PRODUKSI PADA INDUSTRI  PEMBUATAN DYNAMIC
COMPRESSION PLATE (DCP) 
Adi Permana, Ir. Muslim Mahardika S.T.. M.Eng. Ph.D., IPM., ASEAN Eng
Universitas Gadjah Mada, 2011 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/


	Halaman Judul
	Halaman Pengesahan
	Halaman Pernyataan
	Halaman Naskah Soal
	Halaman persembahan
	Intisari
	Kata Pengantar
	Daftar Isi
	Daftar Gambar
	Daftar Tabel
	Daftar Lampiran
	Daftar Notasi dan Singkatan
	Bab I Pendahuluan
	1.1. Latar Belakang Masalah
	1.2. Perumusan Masalah
	1.3. Asumsi dan Batasan Masalah
	1.4. Tujuan Penelitian
	1.5. Manfaat Penelitian

	Bab II Tinjauan Pustaka
	Bab III Landasan teori
	3.1. Peta Kerja
	3.2. Peta Tangan Kanan dan Peta Tangan Kiri
	3.3. Ergonomi
	3.4. Perancangan Sistem kerja

	Bab IV Metodologi Penelitian
	4.1. Objek Penelitian
	4.2. Metodologi Penelitian
	4.3. Kebutuhan Data
	4.4. Metode Pengumpulan Data
	4.5. Diagram Alir Penelitian

	Bab V hasil dan Pembahasan
	5.1. Identifikasi Produk
	5.2. Proses Produksi
	5.3. Spesifikasi Mesin
	5.4. Operation Process Chart
	5.5. Identifikasi Tata Letak Fasilitas Produksi Awal
	5.6. Perhitungan Waktu Tempuh Tata Letak Fasilitas Produksi Awal Dengan Metode MTM
	5.7. FPC Layout Awal
	5.8. DIagram Aliran Layout Awal
	5.9. Perbaikan Tata Letak Fasilitas Produksi
	5.10. Analisis Layout Perbaikan
	5.11. Perhitungan Waktu Tempuh Tata Letak Fasilitas Produksi Perbaikan Dengan Metode MTM
	5.12. FPC Layout Perbaikan
	5.13. Diagram Aliran Layout Perbaikan
	5.14. Efisiensi Layout Perbaikan
	5.15. Jumlah Produk Layout Perbaikan I
	5.16. Analisis Bottleneck Layout Perbaikan 2
	5.17. Tata Letak mesin CNC Miling
	5.18. Tata Letak Meja Grinding
	5.19. Tata Letak Meja Polishing and Clleaning
	5.20. Tata Letak Meja QC
	5.21. Tata Letak Meja Packing

	Bab VI Penutup
	6.1. Kesimpulan
	6.2. Saran

	Daftar Pustaka
	Lampiran

