INTEGRASI STATISTICAL PROCESS CONTROL DAN METODE TAGUCHI DALAM MENINGKATKAN

PRODUKTIVITAS
PERUSAHAAN (Studi Kasus di PT. Yogya Presisi Tehnikatama Industri)
Rr. Vyka Nurdia Mangalia, Ir. Fauzun, S.T. M.T. Ph.D.,IPM. ASEAN Eng

Universitas Gadjah Mada, 2010 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

O
UNIVERSITAS
GADJAH MADA

SKRIPSI

INTEGRASI STATISTICAL PROCESS CONTROL
DAN METODE TAGUCHI
DALAM MENINGKATKAN PRODUKTIVITAS PERUSAHAAN
(Studi Kasus di PT. Yogya Presisi Tehnikatama Industri)

No. Soal: TKI14598T/11-2009/2010/FZN/24/17.05/2010

Disusun Oleh:

Rr. Vyka Nurdia Mangalia
06/192953/TK/31349

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
JURUSAN TEKNIK MESIN DAN INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK UNIVERSITAS GADJAH MADA
YOGYAKARTA
2010



	JUDUL
	PENGESAHAN
	PERNYATAAN
	NASKAH SOAL TUGAS AKHIR
	INTISARI
	KATA PENGANTAR
	DAFTAR ISI
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR LAMPIRAN
	DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN
	BAB I  PENDAHULUAN
	1.1. Latar Belakang
	1.2. Rumusan Masalah
	1.3. Asumsi dan Batasan Masalah
	1.4. Tujuan Penelitian
	1.5. Manfaat Penelitian

	BAB II  TINJAUAN PUSTAKA
	BAB III  LANDASAN TEORI
	3.1. Plastik
	3.2. Dasar-Dasar Proses Injection Molding
	3.3. Pengertian Kualitas
	3.4. Dimensi Kualitas
	3.5. Pengendalian Kualitas/Quality Control
	3.6. Statistical Process Control (SPC)
	3.7. Peta Kendali/Control Chart
	3.8. Tree Diagram
	3.9. Metode Taguchi
	3.10. Orthogonal Array
	3.12. F-test
	3.13. Strategi Pooling-up
	3.14. Signal to Noise Ratio
	3.15. Eksperimen Konfirmasi
	3.16. Produktivitas

	BAB IV  METODOLOGI PENELITIAN
	4.1. Obyek Penelitian
	4.2. Sumber Data
	4.3. Tahapan Penelitian

	BAB V  HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN
	5.1. Produk Button Door Lock
	5.2. Pengolahan Data dengan Menggunakan Metode Statistical Process Control
	5.3. Perhitungan dengan Metode Taguchi dan Pembahasan
	5.4. Pengukuran Produktivitas dan Pembahasan

	BAB VI  KESIMPULAN DAN SARAN
	6.1. Kesimpulan
	6.2. Saran

	DAFTAR PUSTAKA
	LAMPIRAN

