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INTISARI 

 

 

 

       Kualitas merupakan faktor yang sangat penting dalam menentukan 

keberhasilan suatu produk. Kualitas tidak hanya dilihat dari rasa, komposisi atau 

tampilan, tetapi besarnya isi atau volume juga merupakan hal yang penting. 

Besarnya volume yang berbeda dari volume yang dicantumkan pada label (cacat 

volume) membuat berkurangnya kepercayaan konsumen terhadap produk 

tersebut. Sekarang ini masih banyak perusahaan yang menggunakan sistem 

inspeksi manual dengan mengandalkan kemampuan manusia. Faktor manusia ini 

seringkali menyebabkan human error yang cukup tinggi, padahal untuk 

mendeteksi cacat volume dibutuhkan ketelitian yang sangat tinggi. 

Dalam tugas akhir ini, penulis merancang algoritma sistem inspeksi cacat 

volume terotomasi pada produk minuman kemasan botol kaca (returnable glass 

bottle) untuk meminimalkan human error. Sistem inspeksi ini dirancang dengan 

video and image processing menggunakan software Matlab. Metode yang 

digunakan yaitu background estimation dan blob area analysis. Pengujian 

dilakukan pada 180 video botol dengan 12 kondisi yang berbeda. Kondisi tersebut 

dibagi berdasarkan warna background (putih, coklat muda, merah, biru tua) dan 

kecepatan botol (normal,tinggi dan rendah). Pengujian sistem inspeksi ini 

menggunakan uji paired t-test dan penghitungan jumlah error antara hasil aktual 

dengan sistem inspeksi yang telah dirancang. 

Dari hasil pengujian terlihat bahwa sistem inpeksi yang telah dirancang dapat 

mendeteksi cacat volume pada produk minuman kemasan botol dengan baik 

dalam keadaan standar (warna background putih) dan dengan warna background 

coklat muda. Sedangkan untuk background merah dan biru tua, sistem tidak dapat 

bekerja dengan baik. Hal ini disebabkan karena kontras yang rendah antara warna 

isi botol minuman yang diidentifikasi dengan warna background. Untuk kondisi 

kecepatan yang berbeda, tidak terlalu berpengaruh pada kerja sistem. 

 

Kata kunci: kualitas, cacat volume, video and image processing, Matlab 

 

 

 

 

 

 

 

 

PERANCANGAN SISTEM INSPEKSI CACAT VOLUME TEROTOMASI  MENGGUNAKAN IMAGE
PROCESSING DENGAN METODE BLOB
 AREA ANALYSIS PADA PRODUK MINUMAN KEMASAN BOTOL 
Rany Setyastuti, Prof. Dr. Eng. Ir. Herianto, S.T., M.Eng. IPU., ASEAN. Eng
Universitas Gadjah Mada, 2010 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/


	JUDUL
	PENGESAHAN
	PERNYATAAN
	NASKAH SOAL TUGAS AKHIR
	HALAMAN PERSEMBAHAN
	INTISARI
	KATA PENGANTAR
	DAFTAR ISI
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR LAMPIRAN
	DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN
	BAB I  PENDAHULUAN
	1.1 Latar Belakang
	1.2 Rumusan Masalah
	1.3 Asumsi dan Batasan Masalah
	1.4 Tujuan Perancangan
	1.5 Manfaat Perancangan

	BAB II  TINJAUAN PUSTAKA
	BAB III  LANDASAN TEORI
	3.1. Kualitas dan Pengendalian Kualitas
	3.2. Proses Aktual Inspeksi Botol
	3.3. Image Processing (Pengolahan Citra)
	3.4. Matlab (Matrix Laboratory)

	BAB IV  METODOLOGI PERANCANGAN DAN PENGEMBANGAN KONSEP
	4.1. Objek Perancangan
	4.2. Alat Perancangan
	4.3. Diagram Alir Perancangan
	4.4. Kerangka Perancangan
	4.5. Pengembangan Konsep Menggunakan Perangkat Lunak

	BAB V  HASIL DAN PEMBAHASAN
	5.1. Hasil Algoritma
	5.2. Pengujian Sistem Inspeksi Cacat Volume
	5.3. Pembahasan

	BAB VI  PENUTUP
	6.1. Kesimpulan
	6.2. Saran

	DAFTAR PUSTAKA
	LAMPIRAN

