ANALISIS DISPATCHING RULE PADA PROSES PRODUKSI PRESSED PART DIVISI STAMPING
TOOLS (Studi Kasus di

PT. Mekar Armada Jaya)

Maharani Dian Utami, Ir. Agus Darmawan, S.T., M.S., Ph.D., IPM., ASEAN Eng

Universitas Gadjah Mada, 2010 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

UNIVERSITAS
GADJAH MADA

DAFTAR ISI
HALAMAN JUDUL ..ottt i
HALAMAN PENGESAHAN ... i
HALAMAN PERNYATAAN ..o ii
NASKAH SOAL TUGAS AKHIR/ SKRIPSI.......ccooioiiiiiiiieiee e WY
INTISARI ... v
KATA PENGANTAR ...t vi
DAFTAR IST ..o viii
DAFTAR GAMBAR ... Xi
DAFTAR TABEL ..o Xii
DAFTAR NOTASI ..ottt xiii
DAFTAR LAMPIRAN ...t Xiv
BAB | PENDAHULUAN 1
1.1. Latar Belakang Masalah .............cccooiiiiiiiiice 1
1.2. Perumusan Masalah ... 2
1.3. Asumsi dan Batasan Masalah ............ccccciiiiiii 3
1.4, Tujuan PenelItIan .......c.oooiiiiiiiiiie e 3
1.5. Manfaat Penelitian ..o 3
BAB Il TINJAUAN PUSTAKA 4
BAB 11l LANDASAN TEORI 7
3.1. Pengertian Penjadwalan ............cccooeiiiiiiiiiiiiic e 7
3.2. Penjadwalan Pada Manufaktur ...........ccccoiiiiiiiiiniiceeec 7
3.3. Fungsi Penjadwalan Produksi............ccoiiiiiiiiiiiiciiccceec e 9
3.4, Tujuan Penjadwalan ..o 9
3.5. Istilah Dasar Penjadwalan ............cccoeiiiiiiiiiiicc e 10
3.6. Tipe Manufaktur Dalam Penjadwalan .............cccccoviiiiiniiniiiniicniee 11
3.7.  Pengukuran PerforMansi ...........coceiiiiiiieiiiiiie e 12



ANALISIS DISPATCHING RULE PADA PROSES PRODUKSI PRESSED PART DIVISI STAMPING
TOOLS (Studi Kasus di

PT. Mekar Armada Jaya)

Maharani Dian Utami, Ir. Agus Darmawan, S.T., M.S., Ph.D., IPM., ASEAN Eng

Universitas Gadjah Mada, 2010 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

UNIVERSITAS
GADJAH MADA

3.8.  Metode Penjadwalan Dengan Dispatching Rule .............ccccooiiiiininnn 12
3.9. Kilasifikasi Dispatching Rule ... 13
3.10. Dispatching Rule Dengan Pemodelan ..........ccccceiiiiiiniicnieniicniee 14

BAB IV METODOLOGI PENELITIAN

4.1. Teknik Pengumpulan Data ..........ccccoiiiiiiiiiiiiiiic e 15
4.1.1. Tempat Penelitian ..o 15
4.1.2. Alat Bantu Penelitian ...........ccooieiiiiiiiice e 15
4.1.3. SUMDBEE DALA.......cciiieiiiieiie e 15

4.2, Pengumpulan Data.........cccveeiiiiiiiiiieieeiee e 16
4.2.1 DAt PrOSES ...ccovviiiiiiiiiiie ittt 16
4.2.2 Data Produk ........cccoooiiiiiiiiice 17
4.2.3 Datad MESIN ...ooiiiiiiiiiiieiie s 19
4.2.4 Data Material .........ccooooiiiiiiiii 19
4.2.5 Data Jumlah dan Waktu Kedatangan Material ...............ccccocene. 20
4.2.6 Data WaKtu PrOSES ........ccceiiiiiiiiiiiieiiie e 20

4.3. Rancangan Penelitian ............ccooiiiiiiiiie i 21

4.4. Metode Pengolahan dan Analisis Data.............ccccevveeiiieiiiiiie i, 23

BABYV HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN

5.1 Gambaran Proses Produksi Perusahaan ............cccccoiiiiiiniienieniicnieen 24
5.1.1. Initial MOGEL......ooiiiiiie e e 25
5.1.2. MOl FIFO . .o 26
5.1.3. MOl SPT ..o e 26
5.1.4, MOl LPT ..o 27
5.1.5. MOAEI EDD........coviiiiiiie et 27

5.2 Pengolahan Data PrOAUKSE ...........ccoiiiiiiiiiieiiiiiie e .28
5.2.1. AlUI PrOSES.....eeeiiieieiieie ettt et sttt enee e 28
5.2.2. DAt DIBS.....ueiuieieieiiieieie ettt et ene 30
5.2.3 Data Jam Kerja Efektif Produksi ..........ccccooviiiiniiiiinieiieeieeeen,s 31

5.3 PEMDANASAN ....c.eiiiiiiiee e .31



ANALISIS DISPATCHING RULE PADA PROSES PRODUKSI PRESSED PART DIVISI STAMPING
TOOLS (Studi Kasus di

PT. Mekar Armada Jaya)

Maharani Dian Utami, Ir. Agus Darmawan, S.T., M.S., Ph.D., IPM., ASEAN Eng

Universitas Gadjah Mada, 2010 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

UNIVERSITAS
GADJAH MADA

5.3.1 Langkah-langkah membangun model ...............cccoooiiiiiiinenn .32
5.3.2 Proses Membangun Model............ccccooiiiiiiiii e, 33
5.3.3 Distribution Selection Data Waktu Proses Pada Mesin.................. 35
5.3.4 General Report Model.........cccooeiiiiiiii e, 38
5.3.5 Pengujian Anova berdasarkan WIP...........c.ccooeoiiiiinicience 38
5.3.6 Hasil Perbandingan Uji ANOVa.........cccoceiueriieiiniie e 43

BAB VI PENUTUP

6.1, KESIMPUIAN ..o .44
0.2, SATAN .ot .44
DAFTAR PUSTAKA e .45
LAMPIRAN .ot .46



	JUDUL
	PENGESAHAN
	PERNYATAAN
	NASKAH SOAL TUGAS AKHIR
	PERSEMBAHAN
	INTISARI
	KATA PENGANTAR
	DAFTAR ISI
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR NOTASI DAN SINGKATAN
	DAFTAR LAMPIRAN
	BAB I  PENDAHULUAN
	1.1.  Latar Belakang Masalah
	1.2.  Perumusan Masalah
	1.3.  Asumsi dan Batasan Masalah
	1.4. Tujuan Penelitian
	1.5. Manfaat Penelitian

	BAB II  TINJAUAN PUSTAKA
	BAB III  LANDASAN TEORI
	3.1. Pengertian Penjadwalan
	3.2. Penjadwalan Pada Manufaktur
	3.3. Fungsi Penjadwalan Produksi
	3.4. Tujuan Penjadwalan
	3.5. Istilah Dasar Pada Penjadwalan
	3.6. Tipe Manufaktur Dalam Penjadwalan
	3.7. Pengukuran Performansi (Performance Measure)
	3.8. Metode Penjadwalan dengan Dispatching rule
	3.9.  Klasifikasi Dispatching rule
	3.10.  Dispatching rule dengan Pemodelan

	BAB IV  METODOLOGI PENELITIAN
	4.1. Teknik Pengumpulan Data
	4.2. Pengumpulan Data
	4.3.Rancangan Penelitian
	4.4. Metode Pengolahan dan Analisis Data

	BAB V  HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN
	1.1. Gambaran Proses Produksi Perusahaan
	1.2. Pengolahan Data Produksi
	1.3. Pembahasan

	BAB VI  PENUTUP
	1.1. Kesimpulan
	1.2. Saran

	DAFTAR PUSTAKA
	LAMPIRAN

