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Salah satu carz pembuatan pegas slir adalah dengan pengerjaan dingin {cold
working). Pada proses cold working tetjadi banyak perubahan sifat bahan pegas.
Perubalian sifat tersebut sebanding dengan besamnya energi kerja dan fergantung
pada kemposisi kimia bahan, Perubahan tersebut antara lain kekerasan, kekuatan
tarik, dan kekuatan pusir,

Salah saty penyebab terubahan sifat tersebut adalah timbuinya tegangan siva
akibat pengerjaan, vang tmbul akibat tidak seragammnya fegangan, dan akibat
kenaikan temperatur yeng tidak merata Untuk merubsh sifat tersebut, dapat
digunalan cara pengolahan panas vang berfujuan nniuk mengurangi tegangan
sisa Pegas vang mendapal pemanagan {lirnace) 350° ¢ selama 30 menit,
mempunys: karakterisiik (k) selotar 0,51 kgPmm sedangkan pegas yang fidak
mengaiami pemanasan {hasil cotling) sekitar 0,42 kefmm {naik sekitar 20%%).
Pada pemberian simpangan {maksimal} yang sama, pegas hasil coiling teijadi
pemendekan sekitar 5,39, sedangkan kekerasannya meningkat menjadi 310
kg/mm?,  dari keadaan awal 230 kg/mm? pada skala Vickers. Pegas yang
mendapat furnace pemendelan hanya 0.4%, dan kekerasannya turun mengadi 256
kg/mm*

Proses Shot Peening {penembakan dengan bola baja) akan meningkatkan
kekerasan bahan pada permukann yang mengalami shot Peningkatan tersebut
mencapal kedalaman 200 pem dari permukaan. Pada jarak 50 um dari permukaan
luar kawat, kekerasannya sekitar 334 ke/mm* | sementara dibagian pusat 290
kg/mnt". Proses shot peening tidak begity berpengaruh pada karakteristik pegas.
Selain ifa proses ini akan menuiup apabila pada bahan terjadi retak {mikro) alibat

proses coiling.
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