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Perencanaan produksi mempunyai arti yang sangat penting bagi 
keseluruhan aktivitas yang dilakukan oleh perusahaan. Pelaksanaan produksi yang 
efisien membutuhkan adanya kegiatan penentuan jumlah produksi yang tepat. 
Tugas akhir ini mengangkat permasalahan pada peningkatan produktivitas yang 
dilakukan pada sebuah perusahaan yang bergerak dibidang pemintalan benang PT. 
Industri Sandang Nusantara II unit Patal Secang, Magelang, Jawa Tengah.  

Penelitian dilakukan di stasiun kerja (SK) produksi yang terdiri dari 6 
stasiun kerja yaitu blowing, carding, drawing, speeding, ring spinning, dan 
winding. Usaha peningkatan produktivitas dilakukan dengan menentukan kembali 
jumlah pekerja yang optimal pada masing-masing stasiun kerja. Usaha tersebut 
dilakukan dengan mengidentifkasi hasil produksi selama 3 tahun terakhir yang 
kemudian disusun perencanaan produksi untuk satu tahun ke depan yang akan 
menjadi target produksi perusahaan.  

Berdasarkan pengolahan data diperoleh total produksi sebesar 
25.087,53778 bale. Berdasarkan jumlah produksi tersebut diperoleh penambahan 
jumlah tenaga kerja pada stasiun kerja Ring Spinning sebanyak 6 orang dan 
stasiun kerja Winding sebanyak 3 orang, sedangkan stasiun kerja yang lain tidak 
mengalami penambahan jumlah tenaga kerja. Penambahan jumlah tenaga kerja 
dapat meningkatkan produktivitas perusahaan sebesar 6%. Dengan adanya 
penambahan jumlah tenaga kerja dapat meningkatkan profit perusahaan sebesar 
Rp 1.164.240.000,- setahun, dan diharapkan aliran dalam proses produksi dapat 
berjalan lancar.  
 
 
Kata Kunci : Produktivitas, Tenaga kerja, SK Produksi 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

EVALUASI PENENTUAN JUMLAH TENAGA KERJA  OPTIMAL BAGIAN PRODUKSI UNTUK
PENINGKATAN  PRODUKTIVITAS   
(Studi Kasus di PT. Industri Sandang Nusantara II Unit Patal Secang,  Magelang, Jawa Tengah)
Sri lestari, Ir. Janu Pardadi, MT
Universitas Gadjah Mada, 2008 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/


	HALAMAN JUDUL
	HALAMAN PENGESAHAN
	HALAMAN PERNYATAAN
	NASKAH SOAL TUGAS AKHIR
	INTI SARI
	KATA PENGANTAR
	DAFTAR ISI
	DAFTAR GAMBAR
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR SIMBOL
	DAFTAR LAMPIRAN
	BAB I PENDAHULUAN
	1.1. Latar Belakang
	1.2. Perumusan Masalah
	1.3. Asumsi dan Batasan Masalah
	1.4. Tujuan Penelitian
	1.5. Manfaat Penelitian

	BAB II TINJAUAN PUSTAKA
	BAB III LANDASAN TEORI
	3.1. Perencanaan Produksi
	3.2. Pengukuran kerja
	3.3. Faktor Penyesuaian
	3.4. Faktor Kelonggaran
	3.5. Peramalan
	3.6 Produktivitas
	3.7. Penetapan Jumlah Produk
	3.8. Penentuan jumlah tenaga kerja
	3.9 Kegiatan Produksi PT. Industri Sandang Nusantara II Unit patal Secang

	BAB IV METODOLOGI PENELITIAN
	4.1. Obyek Penelitian
	4.2. Diagram Alir Penelitian
	4.3. Sumber Data
	4.4. Pengumpulan Data
	4.5. Pengolahan Data

	BAB V HASIL DAN PEMBAHASAN
	5.1. Peramalan Produksi
	5.2. Penentuan Jumlah Tenaga Kerja Bagian Produksi
	5.3. Perhitungan Tingkat Produktivitas
	5.4 Perencanaan Laba

	BAB VI PENUTUP
	6.1. Kesimpulan
	6.2. Saran

	DAFTAR PUSTAKA
	LAMPIRAN

