
INTISARI

Perawatan mesin memegang peranan penting pada kelang$ungan foses
produksi, Pada dasamya t€rdapat dua jenis kegiatan perar*aari rnesin, yaritu
p€rawah korel'^{if dan pnwertif Perawatrr korektif bertqiun rmtuk
mangembalikan mesin pada kondisi yang dapaf diterima Perawatan ini dapat benpa.
reparasi, penyetelarq dan Perawatan koretrif perlu
dilahican dengan tepat untut mengurangi node tegagalan-

Penelitian dilakukan pada bagian divisi luzaalesce* PT. GE Uglting
lndonesia- Penelitian ini bertujuan untuk mengevaluasi sistem perawatBn kore*tif
dari mesin produksi yang memiliki nilai MTBF terendah Evaiuasi dilakukan dengan
membuat FMEA unt* mengidentifikasi mode kegagahn yang rerjadi ped! tip
komponen mesin yang mengalami frekuensi kerusskan tertinggi.

Berdasar hasil perhitungan mesin Mounting merupakan mesio yang
mcmpunyai nilai MTBF terendah dari mesin produksi yang laiq dengan niki MTBF
26,61 jatn. Tip komponen poda mesin Mounting yang mempur4ai frEhrsmi
kerusakan tertinggi, yaitu pada mekanik skoci r1{o l4/ire, mekmik pengambilan
filameflt dan mekanik pengambilan pcmche. lJntvk mengrrrangi mode kegagalan
pada tiap komponen ini, sebaikaya dilakukan penyetelaajarak baut thuns sloci ,L1+
Ifire tuhadap landasan sebesar 5-7 mrn, ditalq*an penggartian jarum filmeat
secara berkala pada mekanik pengamhilan filamen d*n pelgecehn tingei trad
belakang pada mekanik pengambilan Wnche.

I(eta kunci : perawatan" preventil koreltiq FMEA! Mrrr?t ing mflchirc-
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