PENGEMBANGAN SPROCKET DEBURRING JIG UNTUK MENINGKATKAN EFISIENSI WAKTU DI
LINE PRODUKSI GEAR
(Studi kasus di CV. KARYA HIDUP SENTOSA)
Yudi Pramono Noviady, Ir. Janu Pardadi, MT
UNIVERSITAS

GADJAH MADA Universitas Gadjah Mada, 2007 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

DAFTAR ISI
HALAMAN JUDUL ...ttt e i
HALAMAN PENGESAHAN ... ii
HALAMAN PERNYATAAN ... iii
NASKAH SOAL TUGAS AKHIR ... iv
HALAMAN PERSEMBAHAN ... \Y
INTISARI ..t e e e et e e s ae e en vi
KATA PENGANTAR ..o e vii
DAFTAR IS .ottt e iX
DAFTAR GAMBAR ...t e Xii
DAFTAR TABEL ... e Xiii
DAFTAR LAMPIRAN ... e Xiv
DAFTAR NOTASI ...t XX
BAB | PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang ........ccooeiiiiiiieie et e 1
1.2 Perumusan Masalah. ..o 2
1.3 Asumsi dan Batasan Masalah ............ccccocooiiiiiiiiiie 3
O U 10 o SR 3
15 MANTAAL ..o s 4

BAB Il LANDASAN TEORI
2.1 EFISIENSE 1t 5
2.1.1 Macam-macam pemborosan dan cara mengatasi pemborosan ....5
2.2 AL DANTU......ooiii s 7
2.2.1  Jig @nd FiXEUIE.....cooeiiiiiiiiieie s 7
2.2.1.1 Pertimbangan desain ekonomis jig and fixture............... 8
2.2.2 Persyaratan desain alat bantu yang baik.............ccccooiiiniinnn, 8



PENGEMBANGAN SPROCKET DEBURRING JIG UNTUK MENINGKATKAN EFISIENSI WAKTU DI
LINE PRODUKSI GEAR
(Studi kasus di CV. KARYA HIDUP SENTOSA)
Yudi Pramono Noviady, Ir. Janu Pardadi, MT
UNIVERSITAS

GADJAH MADA Universitas Gadjah Mada, 2007 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

2.3 DU <. 9
2.3.1 Burr dan cara mengatasi BUIT..........ccooveiiiiiiiiiee 9
2.3.2  DEDUITING et 10

2.3.3.1 Macam-macam tenik deburring.........cccccoeeeeviiriieinnnne 10

2.4 1lmu Kekuatan Bahan ... 13

2.4.1 Kekuatan dan tegangan ijin ........ccccoceeiiiiiienieeiie e 14
2.4.1.1 Jenis Pembebanan.........cccoieiiiiiiiiiiiiiiie e 14
2.4.1.2 Jenisbeban........cooiiiiiii 15
2.4.1.3 Tegangan ljin Pada Pembebanan statik....................... 15

2.5 PREUMALIC ....eeeieiieieeiie ettt et 16
2.5.1 Sifat-sifat tekanan udara...........ccccceeeeeiiiiiie i 16
2.5.2 Penggunaan PNeUMALIC .........covirieririeeie e 17

BAB Il METODE PENELITIAN

3.1 PeNeIITIAN ..o 18
311 PeranCangaN.........ceeceeereeerrieirie e 19
3.1.1.1. Identifikasi kebutuhan ............cccocviviiiiinii i, 19
3.1.1.2. Menetapkan spesifikasi alat bantu (tuntutan desain)... 20
3.1.1.3. Membuat KOnsep desain ..........cccceevverieeiieeieeeieniienne 20
3.1.1.3.1 Variasi Konstruksi | ..........ccccceviiniininnnn. 20

3.1.1.3.2 Variasi Konstruksi Il ...........cccccooceiniinnnnn. 22

3.1.1.4 Seleksi KONsep desain ...........cccueveviieieniiniieenecnieeees 23
3.1.1.5 Menetapkan spesifikasi akhir (detail rancangan)........ 24

3.1.2. Pembuatan Prototype........ccceiviiiiiieiiiciie e 30
3.1.2.1. Persiapan bahan baku ...........ccccoiiiiiiiiiinie, 30
3.1.2.2. Pembuatan KOmponen...........c.cccocvveiieniiiniiinncnie e 31
3.1.2.3. Perakitan KOMpPONEN ..........ccccoueiiiiiiienieeie e 33



PENGEMBANGAN SPROCKET DEBURRING JIG UNTUK MENINGKATKAN EFISIENSI WAKTU DI
LINE PRODUKSI GEAR
(Studi kasus di CV. KARYA HIDUP SENTOSA)
Yudi Pramono Noviady, Ir. Janu Pardadi, MT
UNIVERSITAS

GADJAH MADA Universitas Gadjah Mada, 2007 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

BAB IV PENGUJIAN PROTOTYPE

4.1 JeNiS PENQUJIAN .....cuiiiiiiiieiii ettt et 34
4.2 UjJi FUNGSIONAL......oiiiiiiiiiii e 34
4.2.1 Hasil Uji FuNgSIional...........cccooiiiiiiiiiiciee e 35
4.3 UJi EFISIBNST .o.vviiieiieieit e s 36
4.3.1 HaSil Uji EFISIENS.....ccoiiiiiiiiciiiiie e 37

BABVY PENGEMBANGAN PROTOTYPE

5.1 Optimalisasi Proses Loading dan Unloading...........c.cccooeeveiiininennnnns 41
5.1.1 Perancangan sistem clamping otomatis ............cccoceevenieniinnrienne 42
5.1.1.1 Identifikasi kebutuhan ............cccooviiiiininiii 43
5.1.1.2 Menetapkan spesifikasi alat bantu (tuntutan desain)...... 43
5.1.1.3 Membuat KONSep deSain ...........cceeveeverierineseeneeen, 43
5.1.1.3.1 Variasi Konstruksi | (pneumatic).................... 43

5.1.1.3.1.1 Pneumatic Circuit............ccc.coerueen 44

5.1.1.3.1.2 Electronic Circuit...........ccceeverune. 45

5.1.1.3.2 Variasi Konstruksi Il (hydraulic).................... 47

5.1.1.3.2.1 Hydraulic Circuit.............cccccoeeuee 48

5.1.1.3.2.2 Electronic Circuit...........ccceevernnn. 49

5.1.1.4 Seleksi Konsep desain...........cccooverveeiieeniniie i 50
5.1.1.5 Perancangan Detail.............cccoooviiiiiiiiiiiiiic 51
5.1.2 Perhitungan Efisiensi Waktu Loading dan Unloading Sistem
Clamping OtOMALIS.........voivreriiiiiiiiieie et 52
5.1.2.1 Perhitungan Waktu Clamping Sprocket Otomatis ......... 52
5.1.2.2 Perhitungan Waktu Loading/Unloading Clamping
SProcket OtOMALIS ..........evvieiieieie e 53

5.1.2.3 Menghitung Waktu Efisiensi Deburring Sprocket......... 54

Xi



LINE PRODUKSI GEAR

(Studi kasus di CV. KARYA HIDUP SENTOSA)
Yudi Pramono Noviady, Ir. Janu Pardadi, MT

UNIVERSITAS

GADJAH MADA Universitas Gadjah Mada, 2007 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/

5.2  Optimalisasi Proses SEt-Up.........cocuiiiiiiieiiiii e 55
5.2.1 Perancangan FiXtUIE ........ccc.oouiiiiiiiiiii e 56
5.2.1.1 Identifikasi Kebutuhan .............cccoceevniiniiiiiinnen, 56

5.2.1.2 Menetapkan Spesifikasi Alat Bantu (tuntutan desain) ... 56

5.2.1.3 Membuat Konsep Desain..........ccccoceereiriieiiieeiiieeieniens 57

5.2.2 Efisiensi Waktu Set-Up........ccceoiiiiiiiiiiiiieee e 58
BAB VI HASIL DAN PEMBAHASAN ......oooiiei e 59
6.1  HaSil PEranCangan ..........ccooeiiiiiiiiiiie e e 59
6.2 Hasil Pembuatan Prototype ..........cccooiiiiiiiiiiiicie e 60
6.3 Hasil Pengujian Prototype .........ccoouiiiiiiiieiieiiiienie e 61
5.3.1 Uji FUNGSIONAL ..o 61
5.3.2 UjJi EFISIENSI ..ot 61

6.4 Hasil Pengembangan Prototype..........ccuieiiiiiiiiin i 62
Sistem Clamping OtOMALIS...........couriiiiiiiiiii e e 62
Hasil Perancangan Sistem Clamping Otomatis...........cccoveiviiieiieenieniien 62
Efisiensi Waktu yang Dihasilkan.............ccoocoiiiiiiin e 63
MOITIKAST FIXIUTE ...ooveiiie e 63
Hasil Perancangan FixXture..........ccccoooriviienicniieniie 63

Efisiensi Waktu yang Dihasilkan .............ccccoeiiiiiens 64

Perbandingan Efisiensi Waktu Deburring Sprocket.............cccoevenieiininnnnn 65

BAB VII PENUTUP
7.1 KESIMPUIAN .o e 66
T2 SAIAN ..ttt 66

DAFTAR PUSTAKA

LAMPIRAN
DAFTAR GAMBAR

Xii

PENGEMBANGAN SPROCKET DEBURRING JIG UNTUK MENINGKATKAN EFISIENSI WAKTU DI



	DAFTAR ISI
	DAFTAR GAMBAR

