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Telah dirancang jadwal preventive mainienance pada mesin AT-403 vang
berfungsi untuk mengukuar kebutuhan combustible pada reaktor DA-402.

Dengan tujuan untuk mengetahui capabilitas mesin AT-403 serta waktu
yang tepat untuk melakukan tindakan preventive maintenance yang tepat.

Dari pengujian data pengukuran diperoleh nilai capabifity (Cp) mesin AT-
403 sebesar 0,31. Dengan demikian, mesin AT-403 memiliki capability yang
rendah sehingga memerlukan pengawasan yang ketat serta proses kalibrasi sesuai
dengan standar dan tindakan preventive maintenance yang tepat waktu.

Dalam pengolahan dan pengujian terhadap data kerusakan pada mesim AT-
403 digunakan beberapa metode distribusi, seperti metode wuji distribusi weibuli,
eksponensial, normal dan lognormal. Hasil uji pengolahan data kerusakan dan
beberapa metode tersebut menunjukkan bahwa distribusi weibull memiliki indeks
of fit terbesar, yaitu 0,953. Dari nilai indeks of fit int dilakukan penghitungan milai
MTTF dan MTTR schingga diperoleh nilai MTTF sebesar 7622,42 jam dan nilai
MTTR sebesar 3,26 jam dan imterval waki pemeriksaan scbesar 1640.78 jam.
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