Kajian Tata Letak Fasilitasi Pada Bagian Produksi Menggunakan Algoritma Craft Dan ARC (Studi

Kasus
di PT. Aneka Adhilogam Karya)
Sri Hartini, Ir. Subagyo, Ph.D., IPU., ASEAN Eng

A VA Universi j da, 2003 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/
GADJAH MADA Universitas Gadjah Mada, | Diunduh dal p p
DAFTAR IST

HALAMAN JUDUL

HALAMAN PENGESAHAN

HALAMAN PERYATAAN

DAFTARTABEL. ..ot Vil

INTISARL .. i

BABI PENDAHULUAN
1.1. Latar BelakangMasalah ................... ... .. . . .. ... 1
12 Perumusan Masalah ..., ... ... ... .. ... ... 4
1.3. Tojuan Penslitian ... ... .4
14 BatasanMasalah ............... ... . ... ... 4
L.5. Sistematika Penulisan ...............................................5

BAB H LANDASAN TEORI
2.1. Pengertian Tata Letak Pabrik... ... ... .. ... .....7
2.2. Ruang Lingkup Perencanaan Fasilitas Produksi. . ........................ 8
2.3. Tujuan Perencanaan dan Pengaturan Tata Letak Pabrik..................9
2.4, Prinsip-Prinsip Dasar Didalam Perencanaan Tata Letak Fasilitas. . ... 10

2.5, Langkah-Langkah Perencanaan Tata Letak Pabrik.. ... ... 12

1t




Kajian Tata Letak Fasilitasi Pada Bagian Produksi Menggunakan Algoritma Craft Dan ARC (Studi
Kasus

di PT. Aneka Adhilogam Karya)

Sri Hartini, Ir. Subagyo, Ph.D., IPU., ASEAN Eng

UNIVERSITAS i i djah Mada, 2003 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/
GADJAH MADA Universitas Gadja ada, |

2.6. Permasalahan TataLetakPabrik .................. ... ... 1a
2.7 Macam/Type Tata Letak Fasilitas Produk... ...................... 15

2.7.1. Tata Letak Berdasarkan Aliran Proses (Product Layouy) ... ... 16
272 Tata Letak Berdasarkan Lokasi Material Tetap

(FixedPosition Layout)................................ ... 17
2.73. Tata Letak Berdasarkan Kelompok Produk

(Group Technology Layuot)... ...................... ... ... .18
2.7.4. Tata Letak Berdasarkan Fungsi atau Macam Proses

(ProcessLayout).............................................19

2.8. Pola Aliran Bahan Unfuk Produk Produksi {(Fabrikasi)....................20

2.9. Metode Konvensional untuk Menganalisa Perencanaan

dan Aliran Bahan. ... 22
29.1. PetaProsesOperasi..................ccooooo 23
292 Pela AHran PrOSeS................ooi 25
2.9.3. Diagram Aliran ProSeS.................cccocomoii .25

2.10. Metode Kuantitatif untuk Menganalisa Perencanaan
dan Aliran Bahan dengan Menggunakan Teknik From To Chart. . ... 26
2.11. Metode Kualitataif untuk Menganalisa Perencanaan
dan Aliran Bahan dengan Menggunakan Teknik ARC
{Activity Relationship Chart)..........._...cccoooooereso oo 30
2.12. Program Tata Letak Terkomputer... ......................... ... ... ..33
2.13. Pengertian Dasar Pemindahan Bahan

dan Type Peralatan Pemindahan Bahan.........................._...... . 37

Iv




Kajian Tata Letak Fasilitasi Pada Bagian Produksi Menggunakan Algoritma Craft Dan ARC (Studi

Kasus _
di PT. Aneka Adhilogam Karya)
Sri Hartini, Ir. Subagyo, Ph.D., IPU., ASEAN Eng

Gli\l\ll)lj\//\EHRlS\/ll]/-\ADSA Universitas Gadjah Mada, 2003 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/
BAB 1T METODOLOGI PENELITIAN

3.1. Obyek Penelitian ............ ... a3
32 JemsData... ... ... 0, 39
3.3. Metode PengumpulanData ... 4D
34.PengolahanData... ... ... .4
34.1. Metode Konvensional untuk Menganalisa Aliran Bahan. .. ... 41
3.4.2. Metode Kuantiratif untuk Menganalisa Aliran Bahan.. ... 43
3.4.3. Metode Kualitatif untuk Menganalisa Aliran Bahan ... 47
3.5. Analisa Perancangan Tata Letak dengan Program Komputer
AIGOFIING CRAFT ..o 48
3.6. Kerangka PemecahanMasalah ......................._.. .. ... ... .50
BAB IV PENGUMPULAN DATA
4.1. Sejarah Perusahaan ... .. .. ........52
4.2. Struktur Organisasi dan Jumlah TenagaKeria............................53
4.2.1. Struktur OTgamiSash...........coovovoviiieeeeeee oo 53
422 JumlahTenagaKerja............................. ... ... .. .53
4.3. Jadwal TenagaKera. ... 54
4.4. Tata Letak Fasilitas dan Data Stasiun Kerja Pada Bagian Produksi. .. . 54
4.5. Jenus Produk dan Pemasaran ............................ ... .. .. ... 57
4.6. Data Produksidan DataBahanBaku.............................. ... .. ..57
461 DataProduksi ... 5T
462 DataBahanBaku.................. ... .59

4.7. Data Mesin dan Data Peralatan Produksi ....................... . . &0




Kajian Tata Letak Fasilitasi Pada Bagian Produksi Menggunakan Algoritma Craft Dan ARC (Studi
Kasus

di PT. Aneka Adhilogam Karya)

Sri Hartini, Ir. Subagyo, Ph.D., IPU., ASEAN Eng

UNIVERSITAS i i Gadjah Mada, 2003 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/
GADJAH MADA Universitas Gadjah Mada, |

4.8. Data Peralatan Material Handling..........................__. 61
49 Proses Produksi......................... . ... 62

BAB V PENGOLAHAN DATA DAN PEMBAHASAN
S.1.PengolahanData ... ... . 4y
5.1.1. Metode Konvensional untuk Menganalisa Aliran Bahan... 71

5.1.1.1. PetaProsesOperasi......................_........___ 7

3.1.1.2. Peta Aliran Proses..............oo... 72
5.1.1.3. Diagram Aliran.. ... 72
5.1.2. Metode Kuantitatifuntuk Menganalisa Aliran Bahan..... .. 73
5.1.2.1. Jarak Antar Stasiun Kerja/Area. ... 73

5.1.2.2. Frekuensi Aliran Material handling Antar Stasiun Kera..76
3.1.23.  Jarak Total Marerial handling ........................cc....._ 79
5.1.24. OngkosMaterial handling............o.ocoooooooo 80
51.25. Total Ongkos Material handling............................._. 81
5.1.3. Metede Kualitataif untuk Menganalisa Aliran Bahan. ... ... &2
5.1.3.1 Pembuatan Peta Hubungan Aktivitas (ARC)................ 82
5.1.3.2. Hasil Tata Letakaerdasarkam ARC ., &8
5.1.3.3. Perhitungan dengan From To Chart dari Tata Letak
Has ARC ... 90
5.1.4. Analisa Tata Letak dengan CRAFT Software Q8.3.0............96
5.1.4.1. Analisa Tata Letak dengan menggunakan Data Tata Letak
S@BETL. ... e 97

5.1.4.2. Analisa Tata Letak dengan menggunakan Data Tata Letak

vi




Kajian Tata Letak Fasilitasi Pada Bagian Produksi Menggunakan Algoritma Craft Dan ARC (Studi

Kasus
di PT. Aneka Adhilogam Karya)
Sri Hartini, Ir. Subagyo, Ph.D., IPU., ASEAN Eng

UNIVERSITAS . . . . . . . .
GADJAH MADA Universitas Gadjah Mada, 2003 | Diunduh dari http://etd.repository.ugm.ac.id/
Hastl ARC......ooo e 104

52 Pembahasan ... ... .. .....................110
5.2.1. Hasil Pengolahan Data dengan Metode Konvensional............... 110
5.2.2. Hasil Pengolahan CRAFT dari Metode Kuantitatif
dengan From To CRAPE ... 111
3.2.3. Hasil Pengolahan dari Mefode Kualitatif dengan ARC.............. 113
BAB VIKESIMPULAN DAN SARAN
6.1 Kesimpulan ..o 115
6.2.8aran . 118
DAFTAR PUSTAKA

LAMPIRAN

Vi




