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Constraint dengan metode Dru Buffer-R
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order dengan SPT (Shortest Processing Time). pengurutan diprioritaskan pada

Proses penjadwalan produksi di i ; :
; Y _ £51 dipengaruhi oleh kapasitas stasim k ja. Suatu
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Pemberian time buffer ini ba:mjuan mntuk mengurangi Work in Process dan dapat
menentukan saat release fime order ke lantai produksi. Besar buffer yang

kasos PT. Samudera Montaz Manufactyrin i i

: . _ g Indonesia pemberian fime bu

;:;c:tak tepat karena Stastun konstrain terletak pada stasiun pertama dari kfe?:luru{;

dlh;:;{ proﬁm. Sfehmgga_ _bgﬁer yang _paling tepat adaleh Buffer stock yang
A pada slasiun pengiriman, mengingat sistem manufaktur pada kasus ini

adalah MTO repetitif dimana pesanammya berulang.
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