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Penelitian ini dilaksanakan di PT. Mirota KSM, Inc. pada mesin produksi, mesin
acking, dan AC Central Ketiga mesin tersebut merupakan peralatan yang vital dalam
roduks: PT. Mirota, Mesin produksi terdiri dari mesin mulling (giling), mesin shifting
wyak), dan mesin mixer {pencampur). Mesin Packing merupakan mesin untyk mengemas
‘oduk secara hygienis, AC Central merupakan peraiatan pendukung sarana produksi,
mana kondisi syhu dap kelembaban produksi harus diatur sedemikian sehingga
emenuhi syarat kesehatan, Permasalahan yang dihadapi adalah dajam aktivitas
oduksinya, PT. Mirom masth mengandalkan breakdown maintenance dan belum
elaksanakan preventive maintenance secarg optimal. Tingginya tingkat breakdown
enjadikan proses produksi sering terhambat. Selain ite juga terdapat masalah lain vaitu

'gan prosentase kerusakan 100%. Mesin packing memiliki komponen kritis yaitu Break
I Clutch pada bagian Mechanic system Mesin Packing Rovema dengan jumiah
usakan 4 dengan prosentase kerusakan 50%. AC Central memiliki komponen kritis Pre

ik and clutch 572 Jam, komponen prefilter 660 jam.

Dalam penentuan model persediaan dipilih metoda yang memberikan total biaya
h rendah, vaity mode! POQ vang total biayanya Rp. 52.857.840 - sedangkan metoda
2 total biayanya Rp. 52.986.325,- ‘

Dalam kasus khusug pada mesin mixer Gardner, wakty perbaikan kerusakan yvang
lih adalah Alernatif 2 {diperbaiki dengan lembur) apabila kerusakan terjadi pada hari
n — Kamis diatas pukul 0830, Alternatif 1 (perbaikan pada hari Sabtu) dipilih apabila
sakan terjadi pada har Jumat, dan Alternatif 3 {perbaikan pada saat breakdown)
th apabila kerusakan terjadi pada hari Senin — Kamis dibawah pukul 08.30.

Untuk Preventive replacement dilakukan setiap 4 hari, dijadwalkan dari waktu
aikan atay penggantian komponen vang terakhir.
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