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Dalam Tugas akhir ini, penulis berusaha merancang suatu alat yang
digunakan untuk memproduksi secara masal dari bahan plat logam yang biasanya
disebut dengan press fool (perkakas tekam). Press fool (perkakas tekan)
merupakan pesanan dari pihak lain baik itu customer maupun dari departemen
produksi. Press tool banyak jenisnya dan spesifik terhadap produk yang akan
diproduksi. Produk pada perancangan ini adalah terminal yang digunakan wntuk
menghubungakan arus listrik pada kendaraan bermotor. Dari produk diatas dipilih
press tool dari jenis progressive atas dasar pertimbangan kerumitan produk dan
banyaknya proses yang terjadi. :

Perancangan alat ini dibagi kedalam dua bagian. Bagian pertama
merancang alat (progressive tool terminal) dan bagian kedua merancang
bagaimana membuat alat (progressive tool terminal).

Langkah pertama dari perancangan alat adalah mendapatkan data data
produk dengan jalan mengukur dimensinya dan mengatahui bahan serta
kekuatannya. Ini berguna untuk mengetahui dimensi bahan yang diperfukan dan
jarak antara produk. Langkah kedua adalah menentukan proses proses vang terjadi
dan lefak proses ity untuk menghasitkan produk. Akan terlihat posisi punch dan
die scbenarnya. Langkah ketiga adalah menentukan perhitungan terhadap gava
potong dan gaya bentuk yang dipertukan. Hasil gaya potong dan gava bentuk i
akan digunakan untuk menentukan clearance, kapasitas mesin press minimum,
panjang punch, dimensi die sef dan letak shank. Gaya potong dan bentuk juga
berpengaruh terhadap gaya stripping dan akan digunakan unuk menentukan
dimensi pegas dan siripper plate. Langkah keempat adalah menentukan penetrasi
punch agar pemotongan dan pembentukkan terjadi sempurna. Langkah kelima
adalah meneniukan sfock stop , bantalan bending, dimensi pegas dan dimensi
screw plug. Llangkah terakhir adalah menentukan baut pengikat dan pin
berdasarkan beban yang diterima dan ketentuan yang ada.

Perancangan pembuatan alat ini dilakukan setelah mendapatkan data
berupa gambar assembling dan gambar bagian Dilakukan penyusunan daftar
bagiannya/part /ist dengan memberikan penjelasan mengenai bahan, jumlah,
ukuran jadi dan digambar pada gambar nomor berapa. Selanjuinya dibuat daftar
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material vang dibutubkan/bill of material dibagi kedalam tiga bagian vaitu daftar
material DF2, daftar material St 42 dan daftar material standar, ini berguna
mengetahul ukuran kasar bahan berat, nomor pesanan dan harga. Kemudian
dianalisa waktu mesinnya dan penentuan wakiu sef ypnya. Data ini dimasukkan
kedalam lembar yang berisikan urutan proses discbut juga lembar urutan
proses/route sheet. Untuk memperjelas proses pembuatan tiap bagian dan
assemblingnya dibuat peta proses operasi. Langkah terakhir dari perancangan ini
adalah dengan menghitung harga pokok produksi dan harja jual dengan
menggunakan metoda job order costing (penentuan harga pokok pesanan)
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